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Seknad om utslippstillatelse

Soknadsskjema for industribedrifter

Se veiledningen for utfylling av de enkelte rubrikkene. I de fleste tilfeller vil det veere nodvendig
a benytte vedlegg til skjemaet. Det framgar av skjema/veiledning nar dere skal gi opplysninger i
vedlegg. Dersom det er plassmangel eller utformingen pa tabellene ikke er hensiktsmessig, kan
dere ogsa gi opplysningene i vedlegg. Vedlegg skal nummereres i samsvar med punktene i
skjemaet/veiledningen. Seknad med vedlegg kan sendes elektronisk til
fmropost@fylkesmannen.no eller i postgangen. Dersom dere benytter post ber vi om at kart
eller andre vedlegg med format sterre enn A4 vedlegges i minst 7 eksemplarer.

1. Opplysninger om sekerbedrift

1.1

1.2

1.3

1.5

1.6

1.7

1.8

Navn, adresse m.v.:

Bedriftens navn ....

Pelagia Egersund Sildoljefabrikk

Telefon (sentralbord)

Gateadresse .......... Asaneveien 103 LS] 46 3000 1
Postadresse............ Postboks 100
Postnr., -sted ........ 4379 Egersund Telefon (kontaktperson)
Kontaktperson ...... Bent Inge Ulset 909 14 900
John Jensen 917 62 586
Kommunenr. .... Kommune .. | Eigersund |
Bransjenr......... [10.910 | 1.4 Foretaksnr. .. 989 094 823
Bedriftsnr. .. 971 679 832
Seknaden gjelder:
Nyetablering Endrete utslippsforhold Annet, spesifiser: Oppdatering av
Endret produksjon Avfallsdisponering eksisterende utslippstillatelse

Dato(er) for start av ny virksomhet, produksjonsendring osv. L

Dato(er) for eventuell(e) foreliggende utslippstillatelse(r) ...... | 19.3.2001

Ansatte:

Antall personer

28

28

1.9

Driftstid: Timer pr. dogn Dogn pr. ar
Idag............. 24
Sekes om...... 24 300




2. Lokalisering
2:1 Gérdsnr. ... Bruksnr. ... |I, 2.3 Kartvedlegg Malestokk
Vedlegg 1 1:10 000
2.2 UTM-angivelse: Sonebelte ... 32V Vedlegg 2 1:2 000
Nord-ser Ost-vest
UTM-koordinater .............. | 6482927 | 324462 |
2.4 Er terrengbeskrivelse vedlagt? Ja D Nei
2.5 Avstand til neermeste bebyggelse ...... ca. 250 m Type bebyggelse.... By
Avstand til nermeste bolig.................. ca. 150 m Type bolig............... Enkelthus
(Pelagia AS er eier)
2.6 Er det fastsatt sikringssone? Ja I:I Nei Fastsatt av | |
2.7 Er omréadet regulert til industri?  Ja Nei [:I Annet | ]
2.8 Transportmiddel/-midler for rastoffer/produkter .| Rastoff: Hovedsakelig fiskefartoyer,
biprodukter fra annen fiskeindustri
transporteres med bil, traktor eller bat.
Produkter:
Mel: Hovedsakelig bulktransport i bat, noe
bulktransport i bil, samt container eller
biltransport av mel eballert i sekk.
Olje: Bulktransport i bat.
Er redegjorelse angaende transport vedlagt? Ja D Nei
2.9 Er lokaliseringsalternativer vurdert utfra miljeghensyn? Ja, beskrivelse vedlagt D Nei

3. Produksjonsforhold

3.1 Produkter som framstilles:
Produkt Produsert mengde (volum) pr. ar (degn)
I dag Sekes om
Fiskemel 30.000 tonn 40.000 tonn
Fiskeolje 10.000 tonn 15.000 tonn
3.2 Produksjonsbeskrivelse inkludert flytskjemaer: Vedlegg 3, Vedlegg 4 og Vedlegg 5



33 Oversikt over innsatsstoffer: Vedlegg 5
34 Energikilder/-forbruk:
Energikilde Energiforbruk (MJ/ar)
I dag Sekes om
Elektrisitet 33.500.000 45.000.000
Samlet mengde fossilt brensel (lavsvovel), fordelt pa: 300.000.000 400.000.000
Flytende Propan / Fyringsdestillat (FSD/MSD) / Lett
fyringsolje / Diesel
35 Er energisparetiltak med betydning for utslipp eller Ja, beskrivelse vedlagt Nei D
avfall vurdert?
3.6 Miljemessige vurderinger av produksjonen: Vedlegg 6
4. Utslipp til vann
4.1 Prosessavlgpsvann:  Utslippskilde ..... Kjoelevann, Prosesskondensat, Spyle- og vaskevann
Utslippsted ........ Bassenget mellom anlegget og Eigeroya
I dag Seokes om [ dag Sekes om
Utslippsdyp «oeovvevvvervennnnns Sm Sm pH ... | Justert til Justert til
pH mellom 6 | pH mellom 6
og 9 og 9
Avlepsstrom (m3/h) ......... 2,5/45 2,5/45
Er renseanlegg for dette avlepsvannet forutsatt i seknaden? Ja, beskrivelse vedlagt Nei D
Mengde (kg) pr. degn Konsentrasjon (g/tonn fisk)
Utslippskomponenter I dag Sekes om I dag Sekes om
Gj.snittlig Gj.snittlig Maksimalt Gj.snittlig Gj.snittlig Maksimalt
Suspendert stoff (SS) 360 450 550 300 300 400
Fett 3 4 2 2
Gjennomsnittsmengder og -konsentrasjoner er midlet over (tidsperiode) 1 degn
Maksimalmengder og -konsentrasjoner er midlet over (tidsperiode) ...... 1 degn
4.2 Vil stetutslipp forekomme? Ja, beskrivelse vedlagt D Nei



4.3

4.4

4.5

4.6

4.7
4.8

Er okotoksisitetstesting gjennomfort? Ja, dokumentasjon vedlagt [ | Nei
Er kjemisk karakterisering utfort? Ja, dokumentasjon vedlagt |:| Nei
Er tiltak for ytterligere reduksjon av utslippets storrelse og Ja, beskrivelse vedlagt Nei D
virkning vurdert?

Kjelevann: Utslippssted ....... | Bassenget mellom Lindey og Eigereya ]

I dag Sekes om I dag Sokes om

UtSlippSAYP svssssswssassses Sm Sm Temperaturgkning (°C) ...... 15°C
Vannstrom (m3/h) ....... 500.000 900.000 Tilsetningskjemikalier ........ Ingen Ingen

Narmere beskrivelse av eventuelle tilsetningskjemikalier:
Vil sigevann fra deponier forekomme? Ja, beskrivelse vedlagt [ | Nei

Vil forurenset grunnvann/grunn forekomme? Ja, beskrivelse vedlagt [ | Nei

Resipient for utslipp til vann (unntatt sanitaeravlepsvann):

Kommunalt nett I:I Direkte til vassdrag D Direkte til sjo
Lokalt vassdrag ..... I I Hovedvassdrag | |

Vannforing: min. ’ | normal | | maks. |
Lokalt fjordomrade Baseng mellom Lindey og Hovedfjord ......

Eigeroy

Eventuelt terskeldyp ...... I Sterste dyp ...... l Ca.llm |
Narmere beskrivelse av resipientforhold vedlagt? Ja Nei D
Effekt av bedriftens utslipp i resipienten? Ja Nei D Beskrivelse vedlagt

Folgende skal dere besvare i vedlegg (effekt av bedriftens utslipp i resipienten):

Hvilken vannforekomst er resipient og hvilket vannomrade tilherer vannforekomsten?

Hva er gkologisk tilstand og kjemisk tilstand i vannforekomsten?

Hvilke kvalitetselementer i vannforskriftens vedlegg V kan bli pavirket av bedriftens utslipp?
Kan bedriftens utslipp fere til forringelse av ekologisk eller kjemisk tilstand i vannforekomsten?
Evt. hvordan?

Hvordan kan bedriftens utslipp pavirke mulighetene for & oppna mal om minst god ekologisk og
minst god kjemisk tilstand innen 2015/2021?



4.9

Resipient for saniteravlgpsvann:

Kommunalt nett

Direkte til resipient |:|

Resipient ..........

Rensemetode ....

Mulighet for tilknytning til kommunalt nett ..

5. Utslipp til luft

5.1 Prosessavgasser: Utslippskilde ...... Luftbehandlingsanlegg
Utslippssted ....... Utlep fra scrubber og
vasketarn
I dag Sekes om I dag Sekes om
Utslippsheyde over bakken .. 5/12 Avgasstrom (Nm3/h) ..... 140.000
Utslippsheyde over tak ........ 5/15 Avgasstemperatur (°C) .. Maks 30°C
Er renseanlegg for prosessavgasser forutsatt i seknaden? Ja, beskrivelse vedlagt Nei |:|
Mengde (kg) pr. time Konsentrasjon (mg/Nm?3)
Utslippskomponenter I dag Sekes om I dag Sekes om
Gj.snittlig Gj.snittlig Maksimalt | Gj.snittlig Gj.snittlig | Maksimalt
Lukt 1 OUr/m3
Gjennomsnittsmengder og -konsentrasjoner er midlet over (tidsperiode)
Maksimalmengder og -konsentrasjoner er midlet over (tidsperiode) ...... Maks manedlig 99% timefraktil
5.2 Vil stetutslipp forekomme? Ja, beskrivelse vedlagt [ | Nei
5.3 Er kjemisk karakterisering utfort? Ja, resultater vedlagt l:l Nei
5.4 Er tiltak for ytterligere reduksjon av utslippets storrelse og Ja, beskrivelse vedlagt Nei D
virkning vurdert?
5.5  Avgasser fra anlegg kun for energiproduksjon:
Brenselforbruk/ Brensel/fyringsolje Utslipps- Mengde (kg) Konsentrasjon
kapasitet (type) komponenter pr. degn (mg/Nm3)

I dag Sekes om I dag Sekes om I dag Sekes om I dag Sekes om
Maks [Maks 46 Diesel Diesel Stov 50
46MW MW | R e [NOx 250
innfyrt |innfyrt ctiolje cttole rco 80
effekt | effekt LPG LPG |[NOx 250




[co | | [ 80 |
I dag Sekes om
Utslippsheoyde over bakken .. 19/24
Utslippsheyde over tak ......... 6/15

Sammensetning av eventuelle andre brenseltyper enn fyringsolje: skal oppgis i vedlegg.

Er nzrmere redegjorelse for forbrenningstekniske data vedlagt?

Ja[l Nei

5.6 Rensing av avgasser fra anlegg kun for energiproduksjon? Ja, beskrivelse vedlagt D Nei
5.7 Diffuse utslipp:

Kilde/drsak Utslippskomponenter Utslippsmengde (kg) pr. time

I dag Sekes om
5.8 Er det gjennomfert/planlagt tiltak mot diffuse Ja, beskrivelse vedlagt Nei D
utslipp?

59 Er spredningsforhold m.v. beskrevet? Ja, beskrivelse vedlagt Nei D
5.10  Er spredningsberegninger utfort? Ja, vedlagt Nei D
6. Avfall
6.1 Avfallstyper og -mengder:

Avfallstype Mengde pr. ar Disponeringsmate Evt. nermere spesifisering av
avfallet
I dag Sekes om
7011 Se Leveres godkjent mottak
Spillolje, under for behandling og
Refusjons- disponering av farlig
berettiget. avfall. Westco
7012 Se Leveres godkjent mottak
Spillolje, ikke [ under for behandling og
Refusjons- disponering av farlig
berettiget. avfall. Westco
7012, 2000 Leveres godkjent mottak | 7011 og 7012 rapporteres og
summert for behandling og summeres som en avfallstype.
7011 og 7012 disponering av farlig Ved levering separeres de som
avfall. Westco avfallstype 7011 og 7012.




6.2

6.3

6.4

7022 130 Leveres godkjent mottak

Oljeforurens for behandling og

et disponering av farlig

masse avfall. Westco

7023 Leveres godkjent mottak

Drivstoff og for behandling og

fyringsolje disponering av farlig
avfall. Westco

7024 48 Leveres godkjent mottak

Oljefiltre for behandling og
disponering av farlig
avfall. Westco

7042 Leveres godkjent mottak

Organiske for behandling og

lesningsmidle disponering av farlig

r uten avfall. Westco

halogen

7051 Maling, |44 Leveres godkjent mottak

lim og lakk for behandling og
disponering av farlig
avfall. Westco

7055 2 Leveres godkjent mottak

Spraybokser for behandling og
disponering av farlig
avfall. Westco

1711 20 Leveres godkjent mottak

Folieplast, for mellomlagring og

emballasje sortering. Westco

1142 9080 Leveres godkjent mottak

Behandlet for mellomlagring og

trevirke sortering. Westco

1299 Blandet |2800 Leveres godkjent mottak

papir,papp for mellomlagring og

og kartong sortering. Westco

1520 Leveres godkjent mottak

Lyskilder for mellomlagring og
sortering. Westco

1599 Blandet | 500 Leveres godkjent mottak

EE-avfall for mellomlagring og
sortering. Westco

9912 Blandet {31490 Leveres godkjent mottak

naeringsavfall

for mellomlagring og
sortering. Westco

Tiltak for & begrense avfallsmengdene:

Benyttes avfall/biprodukter fra andre i bedriftens produksjon?

Omfatter virksomheten egen behandling/mellomlagring/depo-

Ja, beskrivelse vedlagt Nei D
Ja, beskrivelse vedlagt D Nei



nering av avfall?

Medforer avfallshandteringen/-disponeringen fare for
forurensning/ulemper i omgivelsene?

Er det gjennomfort/planlagt tiltak for 4 begrense

forurensningene/ulempene?

Ja, beskrivelse vedlagt [:I Nei

Ja, beskrivelse vedlagt Nei I:l

P Stey
7.1 Steykilder:
Steykilder som Varighet av stoy Steykildens karakter
forarsaker ekstern stey Pr. degn Pr. uke
Reor til sjovannspumper 24 t/ 200 dg 100 dB, jevn stoy
Kondensatorer pa tak 24t/ 200 dg 99 dB, jevn stoy
Lossepumpe 24t/ 200 dg 92 dB, jevn stoy
Apen port (avstriling) 24t/ 200 dg 92 dB, forbigaende ved apning
Kvern i mellager (avstraling) |24 t/200 dg 103 dB, jevn stoy
Kompressoravkast 24 t/ 200 dg 85 dB, jevn stoy
Lasting til bat 24 t/ 20 dg 92 dB, sjelden, men kan
overskrides om natten
T2 Stoyniva ved nermeste bebyggelse:
Lokalitet nr. Type bebyggelse Steyemisjon, dB(A)* Mailt/
(kartref. UTM-32) I dag ** Sekes om beregnet
6482701 N, 324624 E | Bolig Strandgaten 26 54 55 54
6482735 N, 324672 E [ Naeringsbygg Strandgaten 34 53 35 53
6482621 N, 324538 E [ Bolig Strandgaten 15/17 53 35 53
6482742 N, 324702 E | Bolig Vestre gate 1/Strandgaten 51 55 51
40
6482606 N, 324633 E | Bolig Hammers gate 23 51 55 51
* Beregnet Lden, arsmidlet, degnvektet stoyniva.
**Fra beregning for tiltak pa ror fra sjpvannspumpe, se punkt 7.4.
7.3 Forekommer naboklager? Ja, beskrivelse vedlagt |_—_| Nei
7.4 Planlagte stoyreduserende tiltak m/kostnader: Vedlegg 13

8. Forebyggende tiltak og beredskap ved ekstraordinzere utslipp

8.1 Vurdering av risiko: skal gis i vedlegg.
8.2 Angi om forebyggende tiltak er etablert og eventuelt hva slags tiltak:
Ja Nei Tiltak
Lagringstanker X Doble ventiler
Overfylling/overlop X Nivaalarm, lys og lyd
Gasslekkasjer X Gassalarm ved propanfordamper




Utfall av renseanlegg X Alarm ved feil.
83 Er det utarbeidet beredskapsplan for handtering av ekstraordinre utslipp? Ja Nei D
Beredskapsplanen er: Vedlagt Oversendt SFT tidligere |:|

9. Internkontrollsystem og utslippskontroll

9.1 Internkontroll:

Er internkontrollsystem tatt i bruk? Ja Nei, nermere redegjorelse vedlagt I:I

9.2 Utslippskontroll, overvaking:

Foretas regelmessige mélinger av utslippene? Ja Nei D Vil bli foretatt D

Utkast til maleprogram: skal vedlegges. Vedlegg 16

10. Underskrift

Sted: ........ Egersund.............ccocovvniinnnnnnn. Dato: 30.01.2018.......ccooviveeiiniennne

)

Underskrift:: : ssssesmamuess \ ....................... {ﬂ/« ........... 2 TSSO USROS
Bent Inge Ulset
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11. Vedleggsoversikt
Nr. | Innhold Antall
sider
1 |Oversiktskart (1:10 000) 1
2 | Situasjonskart (1:2 000) 1
3 |Forenklet flytskjema med beskrivelse 1
4 |Flytskjema 1
5 | Produskjonsbekrivelse og utslippsforhold 2
6 |Energi og tilsetningsstoffer 3
7 |Vannrenseanlegg 1
8 | Utslipp til vann — Resipient 3
9 | Utslipp til luft 2
10 [Spredningberegning 1
11 | Avfall 1
12 | Mottak av biprodukter fra annen fiskeindustri. 1
13 |Beskrivelse av steyreduserende tiltak 3
14 |Risikovurdering ekstraordinzere utslipp 2
15 | Beredskapsplan ekstraordinzre utslipp 1
16 |Maleprogram Ytre milje. 2




VEDLEGG 1

SITUASJONSKART

Gnr: 47 Bnr: 11 Fnr: O Snr: 0
Adresse: Asaneveien 103, 4373 EGERSUND

Eiendom:

Hj.haver/Fester: | Pelagia Egersund Sildoljefabrikk

EIGERSUND |Dato: 26/10-2016 Sign: Malestokk
1:10000

KOMMUNE

% \/ —TJ‘ Hies

Det tas forbehold om at det kan forekomme feil/ mangler pa kartet, bla. gjelder dette plandata, eiendomsgrenser,
ledninger/kabler, kummer m.m. som i forbindelse med prosjektering/anleggsarbeid md undersgkes narmere.

Side 1/2


Bruker
Forklaring
Nærmeste hus

Bruker
Skriveverktøy
VEDLEGG 1


VEDLEGG 2

SITUASJONSKART

V

Eiendom:

Gnr: 47

Bnr: 11

Fnr: 0

Snr: 0

Adresse: Asaneveien 103, 4373 EGERSUND

Hj.haver/Fester:

;

EIGERSUND |Dato: 9/12-2016 Sign:

KOMMUNE

Ma3lestokk
1:2000

.‘“' { K

Det tas forbehold om at det kan forekomme feil/mangler pa kartet, bla. gjelder dette plandata, eiendomsgrenser,
ledninger/kabler, kummer m.m. som i forbindelse med prosjektering/anleggsarbeid ma undersgkes naermere.

Koordinat: Nord=6482926.97 Ost=324461.75
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Vedlegg 3.

Forenklet Flytskjema med beskrivelse

I | o Flytskjema fra fisk til mel og olje
Fisk KOKER

Buffer
lager

Slam

Konsentrat

<

Pressvaeske Grakse l
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-
7.
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INNDAMPER Mgeoik & Met sl

lagersilo

Konsentrat

Rastoff mottas fra fiskebat, f@ringsbat, bil e.l. og pumpes via vektsystem til rastofflager.
Rastoff pumpes fra rastofflager til kokere.
Etter oppvarming ledes fisken over en sil til presser. Her grovskilles vat og tgrr fraksjon.

a. Vat fraksjon, pressvaeske, ledes til tank; Pressvaesketank

b. Torr fraksjon, presskake, ledes til tgrke.
Pressvaesken pumpes via varmeveksler til dekanter og videre via ny oppvarming til separator.
Her skilles f@rst tgrrstoffpartikler, og deretter olje fra vannfasen; Limvann.
Oljen ledes til oljetank, og limvannet som fortsatt inneholder en del opplgst fiskeprotein,
ledes til inndamper der en del av vannet fjernes og proteininnholdet oppkonsentreres;
Konsentratet blandes med presskaken, og ledes til tgrkene.
Grakse, den tgrre fasen fra dekanterne, blandes med presskake og konsentrat, og ledes til
tgrkene.
Tgrken, indirekte damptgrke eller varmlufttgrke, tgrker den tgrre fasen til mel, som ledes via
mgller til melsiloer.
Slam som oppstar gjennom prosessen ledes tilbake til koker eller pressvaesketank.
Avdamp fra inndampingsprosessen ledes til indirekte kondensator/sjgvannskondensator.
Avdamp fra t@rkeprosessen (damptgrker) benyttes som energi i deler av
inndampingsprosessen.



Vedlegg 4
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Vedlegg 5.

Produksjonsbeskrivelse og utslippsforhold.

Produksjon av fiskemel (marint protein) og fiskeolje (marint fett) gar i korte trekk ut pa a
skille rastoffet (fisk) i tre fraksjoner; tgrrstoff (mel), fett (olje) og vann (returneres til
omgivelsene).

Prosessen er energiintensiv, og det benyttes bade mekaniske og termiske
avvanningsprosesser.

Etter oppvarming (koking) presses rastoffet slik at vat fraksjon (pressvaeske) grovskilles fra
tarr fraksjon (presskake). Pressvaesken «renses» videre ved at t@rrstoffpartikler fjernes
(dekantering). Deretter tas oljen ut ved separering. Den fettfrie veesken (limvann) blir
inndampet (gke konsentrasjonen av protein fra typisk 6-8% til 30-40%). Konsentratet gar
deretter til tgrking.

Presskaken ledes sammen med tgrr fase fra dekanteringen (grakse) og konsentrat fra
inndampingen til terkene. Terkene, bade damptgrker og varmlufttgrker, reduserer
vanninnholdet til typisk 7-9%. Deretter avkjgles melet fra typisk 70-90°C til 25-30°C fgr det
males pa hammermgller og lagres pa melsiloer.

Oljen fra separator pumpes til «skilletanker» der evt. vanninnhold og partikler kan fjernes fgr
oljen pumpes til lagertanker.

Det benyttes ikke tilsats av noen innsatsstoffer direkte i produksjonen, med unntak av
antioksidant til ferdigvarene.

@vrige tilsatsstoffer begrenser seg til vaskemidler; natriumhydroksid og salpetersyre. Disse
vaskemidlene blir ngytralisert ved utblanding i store mengder sjgvann fgr de slippes til
dypvannsledning.

Produktene leveres hovedsakelig som bulkprodukter. En mindre andel mel leveres emballert
i storsekk, «Big Bag», pa opptil 1.200 kg. Denne mengden kan variere ut ifra avtaler med
kunder, men ligger vanligvis i omradet 0-10% av totalkvantumet.

Fra termisk vannfjerning, inndamping og terking, blir vann kondensert dels i indirekte
kondensatorer (varmevekslere) og dels i direkte sjgvannskondensatorer der «kondensatet»
blir uttynnet i store mengder sjgvann. Alt «forurenset» sjgvann og kondensat fra indirekte
kondensatorer blir samlet og ledet til dypvannsledning. For a kontrollere
forurensningsinnholdet, blir utslippet prgvetatt og analysert en gang for hver 10.000 tonn
prosessert ravare. Noe som vanligvis har gitt 10 — 15 kontrollprgver hvert ar. Siden det i
gvrige tilsvarende sgknader er stillet krav om en prgvefrekvens pa 6 ganger pr. ar, vil ogsa
Pelagia Egersund Sildoljefabrikk sgke om en slik frekvens.

Vannspill pa gulv, vaskevann og annet forurenset vann blir samlet opp og renset i
vannrenseanlegg, bestaende av sil og fettavskraper, for det blir ledet til dypvannsledning.
Dette blir ogsa prevetatt og analysert for forurensingsinnhold for hver 10.000 tonn
prosessert ravare. Her vil ogsa bedriften sgke om en prgvefrekven pa 6 ganger pr. ar.
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Siden ravarene er oppvarmet til neer 100°C i store deler av prosessen, er det behov for
punktavsug i maskineri og transportutstyr. Luften fra punktavsugene blir renset via et
sprayvasketarn og en scrubber (uten kjemikalietilsetning) fgr det blir ledet til dampkjelene
og forbrent (oksidert).

Ventilasjonsluft fra produksjonslokalene blir ledet til en sjgvanns-scrubber for effektiv
luktfjerning. Dette anlegget ble ferdigbygget hgsten 2017, og satt i drift i januar 2018.
Innregulering og optimalisering vil giennomfgres i ferste del av 2018. Det nye
ventilasjonsanlegget har en designkapasitet pa 100.000 m3/h luft. Det er forventet at
anlegget vil levere en renseeffekt pa 95% luktfjerning. En bieffekt av de nye
luftbehandlingsanleggene, er at bedriften vil fa et stgrre behov for sjgvann i form av kjgle-
/rensevann; ca. 400 m3/h ekstra.

@kningen av sjgvannsforbruk vil i all vesentlig grad ga til avkjgling av luft og utvasking av
vannlgselige luktforbindelsen. Denne andelen av kjglevann vil ikke bli oppvarmet like mye
som kjglevann benyttet til kjgling/kondensering av vanndamp. Totalt sett forventes det
derfor en noe lavere total temperaturgkning i kjglevannsavilgpet. Denne gkningen anslas til
ca. 15 °C.

| Ippet av de siste 10 arene; 2008-2017, har ravare og produkter fordelt se som fglger:

Ravarer Mel Olje

[tonn] [tonn] [tonn]
Sum mottak 2008-2017 1.254.538 271.561 72.022
Snitt pr.ar 125.454 27.156 7.202
Maksimum pr. ar 163.878 36.704 10.051
Minimum pr.ar 86.566 18.906 4.197

Variasjonen viser at hgyeste verdier pr. ar er om lag det doble av minimumsverdiene. Dette
viser tydelig at kapasitetsutnyttelsen av anlegget er avhengig av rastofftilfgrsel. All norsk
villfanget fisk til fiskemelindustrien omsettes pa auksjon i regi av Norges Sildesalgslag.
Omsetningen foregar ved blind auksjon. | tillegg mottas ravarer fra gvrig fiskeindustri;
avskjeer og utkast fra konsumprodusenter. Dette rastoffet omsettes ikke over Norges
Sildesalgslags auksjon. Sistnevnte utgjgr normalt ca. 10-25.000 tonn pr. ar. En stadig gkning
av filetproduksjon de senere arene, har resultert i en gkning av dette kvantumet. Denne
utviklingen forventer vi vil fortsette.
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Vedlegg 6.

Energi og tilsetningsstoffer

Energiforbruket i et produksjonsanlegg for fiskemel og fiskeolje er betydelig. Derfor er ogsa
effektiv bruk av energi et viktig tema i produksjonsstyringen. Bedriften jobber kontinuerlig
med 3 bedre energiutnyttelse bade ved forbedrede prosesser, forbedre varmeisolering av
hete overflater, bedre utnytelse av spillvarme osv.

| 2017 ble det startet et prosjekt for energiledelse i samarbeid med Norsk Energi. Prosjektet
er planlagt ferdig i manedsskifte mars — april 2018. Prosjektet bygger pa NS-EN ISO 50001, og
kan viderefgres til sertifisering i henhold til denne standarden.

Etter at etablering av energiledelse er utfgrt, forventer bedriften at etablering av bedre
rutiner, oppleaering, bedret overvaking, maling og analyse osv. skal resultere i et vesentlig
forbedret energifokus i alle ledd. Kontinuerlige rapporter og analyser vil kunne framvise hvor
tiltak bgr iverksettes for a redusere energiforbruket og optimalisere energibruken.
Reduksjon i energiforbruk er direkte proporsjonalt med utslipp fra energiproduksjonen.

Produksjon av fiskemel og -olje pavirker miljget hovedsakelig med utslipp til luft (lukt og
forbrenningsavgasser), til vann (avlgpsvann og kjglevann med innblanding av fiskefett og -
protein. Alle interne prosesser er kontinuerlig forsgkt a holde sa optimale som mulig, bade
med hensyn pa utslipp til omgivelser, energieffektivitet og produktkvalitet. Et hgyere utslipp
av fiskefett eller protein, vil i tillegg til gket utslipp gi redusert produktmengde, og darligere
totalytelse i anlegget.

| 2016 ble det foretatt en resipientundersgkelse, som en oppfglging av en tilsvarende
undersgkelse i 2009. Denne undersgkelsen blir kommentert i Vedlegg 8.

Fiskemel og fiskeoljeproduksjon dreier seg om a skille ut fett og t@rrstoff fra fisken uten bruk
av tilsetningsstoffer. Det eneste unntaket er tilsats av antioksidant i melet fgr lagring pa silo,
samt tilsats av antioksidant til oljen ved levering til oljebat.

Utover dette benyttes rengjgringsmidler, brensler og laboratoriekjemikalier.
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Pelagia har i sitt stoffkartotek oversikt over alle kjemikalier ved anlegget som er
merkepliktige grunnet helse- og/ eller miljgfare.

Denne oversikten foreligger i internkontrolldokumentene.
Kjemikaliene i bruk kan deles inn fglgende hovedbruksomrader:
Rengjering av overflater i prosessutstyret.
Konserveringsmiddel/tilsetningsstoffer for produktkvalitet.

Energiprodukter/brensel.
Laboratoriekjemikalier for kvalitative analyser.

Rengjgring av prosessutstyr ol.

Miljgfaren ved produktene vil hovedsakelig veere ved uhellsutslipp og lekkasje.

«Salpetersyre 53 %» er ikke klassifisert med hensyn pa miljgfare. Blant fysiske egenskaper
for dette produktet er det oppgitt en pH<1. Ved eventuelle utslipp som fglge av uhell eller
lekkasje, kan dette medfgre akutt lokal fare ved pH-pavirkning pa jord- eller vannmiljg.

Brukslgsningen av produktet er en fortynning til ca. 2-4 % lgsning. Produktet forventes ikke a
skade miljget ved anbefalt bruk. Rutiner for sikker bruk og lagring skal forhindre utslipp
gjennom uhell.

Natriumhypokloritt-lgsning (15-20 % aktiv klor), er klassifisert med hensyn pa miljg. Den

brukes i en begrenset mengde som ngdvendig desinfiseringslgsning. Pafgres via
sprgytekanne pa kartlagte kritiske steder pa beholdere/konteinere eller kjgretgyer.

Konserveringsmiddel/tilsetningsstoffer for produktkvalitet

Tilsetningsstoff som brukes til konserveringsmiddel er ngdvendig for pa sikre god
produktkvalitet. En av ingrediensene har en iboende egenskap som er klassifisert med
hensyn pa miljg, og som derfor gir produktet som helhet miljgklassifisering. Denne
antioksidanten blandes for gvrig i en brukslgsning pa 150 ppm. som tilsettes fiskeolje fgr
lasting pa skip.

Energiprodukter/Brensel

Alle energiproduktene er basert pa fossilt brensel og blir klassifisert med hensyn pa miljg,
med faresetning H411 «Giftig, med langtidsvirkning, for livi vann». Miljgfaren med disse
produktene vil gjgre seg gjeldende ved eventuelle uhellsutslipp eller lekkasje.
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De relevante, identifiserte bruksomradene for stoff eller blandinger er dekket av REACH for
alle de merkepliktige kjemikaliene i bruk. Det er noen fa unntak som ikke er dekket av
registrering i REACH. Disse kjemikaliene er fritatt registrering enten pa grunn av lav arlig
tonnasje eller en senere registreringsdato.

Det er to produkter som star pa kandidatlisten i REACH, eller pa listen over stoffer som
krever godkjenning:

1. Laboratoriekjemikaliet toluen (CAS nr. 108-88-3) brukes pa driftslaboratoriet for
opparbeiding av praver.
Dette stoffet har begrensninger for bruk i lim og spraymaling beregnet pa salg til
forbrukere. Bruken av toluen til andre formal, slik som Pelagia bruker det, vil fortsatt
veere tillatt.

2. Et desinfeksjonsmiddel til bruk i lasterom fer skipning av mel inneholder et stoff som
er definert som biocid.
Dette stoffet er godkjent til bruk i noen produkttyper, og under vurdering i andre
produkttyper. Stoffet er oppfert for gitte bruksomrader/produkttyper i de to
biocidlistene, og er tillatt brukt som biocid.
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Vedlegg 7.

Utslipp til vann.

Fiskemelprosessen fjerner vann fra rastoffet. Dette vannet vil kunne inneholde sma mengder
av fiskeprotein og fiskefett, bade partikulzert og oppl@st. Mesteparten av dette vannet
slippes ut til sjg som prosesskondensat, og noe slippes ut sammen med kjglevann fra direkte
sjgvannskondensatorer. | tillegg samles vaske-/spylevann fra produksjonsarealene samt
kaiomradene og ledes til vannrenseanlegg far det slippes ut til sjg via dypvannsledning.

Prosesskondensatet, vil avhengig av aktuell produksjonskapasitet, dreie seg om ca. 45 m3/h.
Den totale mengden prosesskondensat er proporsjonal med produksjonskapasiteten, og kan
derfor ikke reduseres.

Vaske-/spylevann kommer hovedsakelig fra vask av produksjonsmaskinene, og vil derfor
variere. Denne mengden er malt til 2,5 m3/h i giennomsnitt. Mengden oppsamlet vann til
vannrensing forsgkes reduseres ved a ikke bruke «for mye» vann ved vask, ha en god styring
med forbruket. Samtidig blir det stadig viktigere a pase at alt vann som kan veaere forurenset
blir ledet til vannrensing for utslipp. Det er derfor vanskelig a redusere denne mengden.

| spknadsskjemaet, pkt. 4.1, er avlgpsstrgm angitt til «2,5 / 45» m3/h. Med dette menes 3
angi at renseanleggets avlgpsstrgm er 2,5 m3/h, og prosesskondensatet, dels oppl@st i
kiglevann og del indirekte kondensert, har en avlgpsstrgm pa 45 m3/h.

Vannrenseanlegg.

Bedriftens vannrenseanlegg bestar av en roterende sil og en fettfelle. Denne Igsningen er
BAT i henhold til gjeldende EU-direktiv, BREF SA (BAT conclusion 5.1.5.2 og 5.1.5.3).

Alt avlgpsvann samles opp og ledes til en holdetank fgr vannrenseanlegget. Anlegget starter
automatisk nar nivaet i denne tanken nar et forhandsbestemt niva. Avlgpsvannet pumpes til
en sil der partikler skilles ut fra vannet. Deretter ledes vannet til en fettfelle med avskraper-
mekanisme pa toppen. Mengde vann til fettfellen tilpasses slik at man oppnar tilstrekkelig
oppholdstid. Fettet vil xsamle» seg og flyte opp og avskraperen pa toppen vil fijerne fettet
etter hvert. Det tas ut vannprgve av utlgpet fra renseanlegget. Vannprgvene sendes til
analyse og rapporteres arlig.

Avlgpet fra vannrenseanlegget blandes med urent kondensat og kjglevann, sjgvann fra
sjgvannsvasketarn og sjgvannskondensatorer, og ledes til dypvannsledning.
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Vedlegg 8

Utslipp til vann — Resipient.

Det refereres til innsendte «Egersund Resipientunderspkelse», datert september 2016,
utarbeidet av Rambgll. Saksnummer hos Fylkesmannen i Rogaland (FMRO): 2015/1491.

e Hvilken vannforekomst er resipienten og hvilket vannomrade tilhgrer
vannforekomsten?

Resipientens vannforekomstnavn er Egersund, med ID kode 0240010202-C.

Hydrologisk og administrativ informasjon er hentet fra vann-nett.no. Vannkategorien er
kystvann, og som vanntype er resipienten definert som beskyttet kyst/fjord. Resipienten
tilhgrer Dalane vannomrade, og har forbindelse til Sgrasundet i sgr og Nordresundet
vannforekomst i nord. Vassdragsomradet er oppgitt med 027. Vannforekomsten har en
kompleks topografi med flere grunne terskler, og den er ikke pavirket av tidevann. Den
stgrste dybden er pa ca. 25 meter. Ved Fugleodden i sgr er det en terskel pa 12 m dybde, og
ved Eigergy bru i nord er det en terskel pa 5 m dybde. Resipienten mottar ferskvann fra
Bjerkreimselva med utslipp i Kremmarvika, og fra Gydalselva med utslipp i Egersund Havn.

e Hva er gkologisk tilstand og kjemisk tilstand i vannforekomsten?

Pelagia Egersund Sildoljefabrikk har medvirket i flere resipientundersgkelser i Egersund
Havn. Siste ble rapportert i september 2016, og er utfgrt av Rambagll. | tillegg sa FMRO et
behov for supplerende prgvetaking for tilstandsklassifisering av vannforekomstene Egersund
og Nordresundet. Undersgkelsen og resultatene er rapportert av Rambgll i februar 2017.

Pa bakgrunn av denne undersgkelsen ble det konkludert med fglgende for
Vannforekomst Egersund:

- Kjemisk tilstand settes til «ikke god».
- @kologisk tilstand settes til «darlig».

o Hovilke kvalitetselement i vannforskiftens vedlegg 5 kan bli pavirket av bedriftens
utslipp?

Felgende biologiske kvalitetselementer blir pavirket av Pelagias utslipp:
o Bunnfauna
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Felgende kjemiske og fysisk-kjemiske elementer pavirker de biologiske elementene for
kystvann:

o Oksygenforhold

o Neeringsstofforhold

e Kan bedriftens utslipp fere til forringelse av gkologisk eller kjemisk tilstand i
vannforekomsten?

Pelagia har ikke foretatt en kjemisk karakterisering av avlgpsvannet for prioriterte
miljggifter.

Det er ingen kjente utslipp av stoffer pa prioritetslisten fra anlegget.

Pelagia har derfor ingen grunn til a tro at utslippet vil fgre til forringelse av kjemisk tilstand i
vannforekomsten grunnet disse stoffene. Utslipp av menneskeskapte kjemikalier skjer i
hovedsak i forbindelse med rengjgring av anlegget. Tilfgrte kjemikalier er vurdert iht.
substitusjonsplikten.

Resultatene fra resipientundersgkelsene i 2016 viser at den gkologiske tilstanden i
resipienten er tilsvarende som i 2009. Dagens tilstand i resipienten er ikke forverret fra
undersgkelsen i 2009, men at den heller ikke er forbedret.

Pelagias utslipp til sjg er et av bidragene som gir en organisk belastning pa bunnfaunaen i
resipienten. Dette til kunne virke inn pa kvalitetselementene i punktene over. Det er ogsa
verd a merke seg de betydelige bidragene av organisk materiale som tilfgres resipienten fra
Bjerkreimselva og Gydalselva.

e Hvordan kan bedriftens utslipp pavirke mulighetene for & oppna malet om minst
god gkologisk, og minst god kjemisk tilstand innen 2015/20217?

Kjemisk tilstand i resipienten fremkommer av konsentrasjonen av miljggifter i vann,
sediment eller biota. Avlgpsvannet fra produksjonen til Pelagia bestar i hovedsak av organisk
materiale fra ren fisk. Det er derfor ingen grunn til 3 mistenke at utslippene vil forarsake
forringelse av den kjemiske tilstanden i vannforekomsten.

Den gkologiske tilstanden i vannforekomsten vil imidlertid kunne pavirkes av Pelgias utslipp.
Det fremgar av nettstedet vann-nett.no at det en risiko for at miljgmalet i vannforekomsten
(ID 0240010202-C Egersund) ikke nas innen 2021.

Utslipp av organisk stoff, som Pelagia har i sitt prosessavlgpsvann, pavirker bunnfaunaen i
resipienten negativt.
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Det er imidlertid flere virksomheter med liknende utslipp i omradet, og samtlige utslipp fra
industrien er medvirkende arsak til at det er stor risiko for ikke & oppna en god gkologisk
tilstand i resipienten. Tilstanden har likevel ikke forverret seg sammenliknet med forrige
undersgkelse i 2009, til tross for betydelig gkning i ilandf@rt kvantum fisk i havnen.

Vi gar ikke videre inn pa de naturgitte forholdene som pavirker det a forbedre de gkologiske
forholdene, eller en felleslgsning pa tiltakssiden. Dette er beskrevet i gjeldende rapporter.

Alle utslipp er i utgangspunktet ugnskede, og alle virksomheter skal derfor redusere sine
utslipp til ytre miljg sa langt det lar seg gj@re. Pelagia Egersund Sildoljefabrikk jobber
kontinuerlig med forbedringer i forhold til egne utslipp. Dette innebarer bl.a. reduksjon av
vannforbruk, bruk av kondensat i stedet for ferskvann til vaskeformal, unnga produktspill pa
gulv, forbedre utstyr gjennom utskifting/ombygging.
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Vedlegg 9

Utslipp til luft.

Bedriftens utslipp til luft kommer dels fra anlegg for energiproduksjon — avgasser — og dels
fra produksjonsprosessen/ventilasjon av produksjonslokalene.

Produksjonsprosessen bestar av flere termiske prosesser der det er ngdvendig med
maskinavsug. Denne luftmengde kan inneholde til dels store konsentrasjoner av luktstoffer.
Ved a holde maskinene under et lite vakuum ved hjelp av avsug, vil man vaere i stand til a
handtere disse luftmengdene og rense dem fg@r de slippes ut i omgivelsene. Bedriften har i
de siste arene bygget et komplett nytt anlegg til dette formalet. Anlegget bestar av
avtrekkskanaler, avtrekksvifte, sjgvannsvasketarn samt sjgvannsscrubber. Avtrekksluften
ledes forst til et sprayvasketarn med sjgvann der temperaturen senkes. Deretter ledes luften
til en sjgvannsscrubber for rensing. Den rensede luften ledes deretter til fyrkjeler for termisk
forbrenning. Luktrester som ikke er fjernet i scrubberen, oksideres effektivt pa denne maten.

Det er installert et eget anlegg for utvasking av luktkomponenter fra luft fra melkjgler,
melleavsug, og avluft fra pneumatisk meltransport til mellager. Anlegget bestar av et
sjpvannsvasketarn, dimensjonert for en kapasitet pa 40 Nm3/h. Malinger pa anlegget under
drift, viser at luftmengden gjennom anlegget ligger pa 31 m3/h. Avluften fra vasketarnet gar
direkte til omgivelsene. Vasketarnet star plassert hgyere enn fabrikken, med en avkasthgyde
ca. 5 m hyere enn fabrikktaket.

For a sikre en effektiv og god rensing av ventilasjonsluften, har bedriften i Igpet av 2016 og
2017 bygget et helt nytt ventilasjonsanlegg med avsugskanaler i produksjonslokalene.
Avtrekksluften blir ledet til en sjgvannsscrubber for luktfjerning fgr utslipp til omgivelsene.
Dette anlegget ble ferdig installert i slutten av 2017, og idriftsatt i begynnelsen av 2018.
Innjustering og optimalisering vil i tiden framover fortsette. Anlegget er dimensjonert for en
kapasitet pa 100.000 Nm3/h luft og en renseeffekt p&d 95%. Scrubberen er plassert hgyere
enn fabrikken, og avkastet er ca. 15 meter hgyere enn fabrikktaket.

Samtidig er det pabegynt et arbeid med a tette bygningene slik at det vil bli mulig a styre
luftmengdene inn/ut av produksjonslokalene, og redusere/fjerne alle diffuse utslipp.
Arbeidet med a tette bygningsmassen er en pagaende aktivitet, men sa langt har vi etter
idriftsettelse av ventilasjonsanlegget, greid a opparbeide vakuum i produksjonslokalene
under drift.

Det a kunne styre luftmengdene er en forutsetning for bade effektivt avsug, og
temperaturstyring i produksjonslokalene. Bedriften har god tro pa at de iverksatte tiltakene
vil ha en sapass positiv effekt at lukt-malinger/analyse etter idriftsettelsen vil vise at
utslippene er innenfor satte konsesjonskrav. Uttak av luktepr@ver og rapportering er planlagt
utfert i hgysesong i perioden april — juni 2018.

Parallelt med bygging av luftrenseanlegget har bedriften ogsa forbedret prosessanlegget slik
at mindre forurenset luft skal lekke ut av maskiner og utstyr til omgivelsene. Tetting av
prosessanlegget i kombinasjon med isolering av hete overflater, vil kunne redusere
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ventilasjonsbehovet og dermed redusere luktutslippene ytterligere pa sikt. Arbeidet faller
sammen med innfgring av energiledelse, og vi forventer at et forsterket energifokus og
systematisk oppfglging vil resultere i nye tiltak. Arets budsjett inneholder ogsa avsetninger
innen dette omradet.

Forbrenningsanlegget bestar av tre dampkjeler og to varmlufttgrker. Alle brennere er
kombinerte gass/olje brennere og bedriften skifter fossilt brensel mellom propan (LPG) og
fyringsolje; lettolje eller fyringsdestillat. Det globale energimarkedet setter prisene pa de
forskjellige energibzererne, og den sterke konkurransen gjgr at bedriften ma forsgke a
benytte det til enhver tid billigste alternativet. De «lette» fyringsoljealternativene gir noe
hgyere utslipp til luft enn propan, men forskjellene er ikke vesentlige. De prosessmessige
forskjellene mellom brenslene gjgr at bedriften velger propan selv om de gkonomiske
parameterne tenderer svakt for olje.

Avkast fra forbrenningsprosessene slippes ut via tre utslippskilder; skorstein fyrhus: 15 m
over tak fyrhus (24 m over kainiva) og skorsteiner pa varmlufttgrker: 6 m over tak
varmlufttgrkehall (19 m over kainiva).

Bedriften er CO2-kvotepliktig, og reguleres derfor etter kvotelovgivningen. Det installerte
energianlegget (46 MW) har en stgrrelse som tilsier at bedriften kan benytte tabellverdier i
stedet for kontinuerlig malte verdier til 3 beregne utslipp fra energiproduksjonen.

| forurensningsforskriften §27-4, er kravene til utslipp av stgv, NOx og CO listet for de
aktuelle brensler. Tabellverdiene viser at med unntak av St@v, sa er parameterne identisk for
de aktuelle brensler. Det betyr at siden bedriften benytter bade olje og gass til brensel, skal
det arlig rapportere malinger av stgv, CO og NOx.

Forskjellene pa utslipp mellom de forskjellige brenslene er ikke store. Brennverdi pr. kg olje
er ca. 7% lavere enn for LPG pa vektbasis. Utslipp av CO; fra diesel/fyringsdestillat er ca. 6%
hgyere enn for LPG pa vektbasis.
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Vedlegg 10

Utslipp til luft — Spredningsberegninger

Bedriften har fatt utfgrt luktanalyser inkluder spredningsberegninger ved flere anledninger.
Sist ved uttak av lukteprgver 21.mars 2017, rapportert til FMRO ved epost til Johan Tore
Rgdland, datert 24. mai 2017.

Nye malinger med spredningsberegninger er planlagt gjennomfgrt i Igpet av april-juni 2018.
(Ref. vedlegg 9)
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Vedlegg 11

Avfall

Pelagia legger vekt pa god avfallsbehandling. Dette inkluderer a sikre at farlig avfall ikke kommer
pa avveie, og forhindre at avfall og lasterester fra skip forurenser det marine miljg. Pelagia har en
godkjent avfallsplan, og forplikter seg med det til 3 ha mottaksordning for a ivareta forsvarlig
behandling av avfall som leveres av skip til havna. Avfallsplanen ble sist revidert og godkjent av
FMRO i 2016.

Krav til innhold i avfallsplanen er gitt i Forurensningsforskriftens kap. 20, Vedlegg I: «Krav til planer
for mottak og handtering av avfall i havner». Videre er planen utarbeidet i henhold til de krav som
stilles i Forurensningsforskriftens kap. 20, Marpol, EU-direktivet 2000/59/EC, av 27.11.2000.

Pelagia Egersund har en avtale med Westco, som har tillatelse til mottak, mellomlagring og
sortering av avfall. Tillatelsen til Westco omfatter ogsa mottak og mellomlagring av farlig avfall.

Fra fjorarets avfallsdeklarering utgjgr restavfallsmengden en vesentlig del i forhold til de gvrige
innleverte avfallsfraksjonene.

Rundt 50 % av det som tas imot fra fartgyer er usortert. Dette er til tross for oppfordring til
fartgyene om a sortere avfallet. Pelagia jobber med opplysning om kildesortering av avfall som
skal leveres til deres havn.

Stadig flere fartgyer har sine egen avfallshandtering inkludert sortering. Dette er en positiv
utvikling som vi haper vil resultere i en fallende mengde usortert restavfall fra denne gruppen. Det
vil ogsa bli fokusert pa egen kildesortering av avfall, det veaere seg bade etterlevelse av dagens
sortering, og innfgring av flere sorteringer.

Metallavfall blir samlet og fraksjonert f@gr det leveres til godkjent mottak for resirkulering.
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Vedlegg 12

Mottak av biprodukter fra annen fiskeindustri.

Bedriften mottar ikke avfall, men store mengder biprodukter fra annen fiskeindustri. |
perioder er mottaket sa stort at anlegget kjgres utelukkende pa ferske biprodukter.
Biproduktene er avskjzer fra bearbeiding av fisk, vraket fisk fra konsummottak og rekeskall.
Mengden biprodukter hgr gket mye de senere ar; de siste 10 arene har denne gkningen vaert
fra 10’ — 15’ tonn pr. ar til 25" — 35’ tonn pr. ar. Biproduktene transporteres med tankbil fra
den lokale fiskeindustrien. Unntaksvis har det fra tid til annen vaert fraktet avskjaer med
fraktebat fra fiskeindustri langs hele kysten, helt til Troms fylke i nord.

Lokal fiskeindustri har de senere ar bygget ut kapasitet, spesielt pa filetering av sild, og det
forventes at kapasitetsgkningen vil resultere i et betydelig mottak av biprodukter fra
konsumindustrien i arene framover.
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Vedlegg 13

Beskrivelse av tiltak for stgyreduksjon ved Pelagia Egersund Sildoljefabrikk.

Virksomhetens utslipp av stgy er ifglge rapport etter maling og beregning, av 21. desember 2016
(SINUS AS), hovedsakelig fra rogr til sigvannspumpene og kvern i mellageret. Stgy fra lasting ble
ansett som et mindre problem, ettersom dette foregar sjeldnere, men det ble kommentert at
maksimalnivaer vil kunne overskrides om natten.

Siden malingene og beregningene ble gjennomfgrt er det gjennomfgrt tiltak med innbygging/
isolering av rgrene til sigvannspumpene, se figur 1 og 2. Det er ikke gjennomfgrt oppfglgende
maling ved anlegget, men dette er planlagt innen utgangen av mai 2018. Isolering har ifglge
ansatte ved virksomheten hatt merkbar effekt inne pa anlegget, og det er rimelig a anta at ogsa
situasjonen sg@r for anlegget er forbedret.

Figur 1. Rer tilkoblet sjpvannspumpene, fgr isolering.

Figur 2. Rer tilkoblet sjgvannspumpene, etter isolering.
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Lasting til bat

Rgr til sjgvannspumper

Figur 3. Utdrag av stgykart for arsmidlet stgyniva fra rapporten til SINUS AS, fgr isolering av rgrene til sjpvannspumpene.
Stgy fra omrade «Apen port»

Stgy fra fabrikklokaler med dpen port forventes ogsa a bli redusert som fglge av installasjon av
nytt luftrenseanlegg. Det vil da veere mulig @ holde porten inn til fabrikklokalene lukket under
produksjon. Tidligere har det vaert problemer med at temperaturen blir for hgy inne i lokalene, slik
at porten matte holdes apen for lufting. Instruks om nye rutiner er gitt til operatgrene, og
informasjon er hengt opp pa port og pa stedet der porten opereres fra. Det er forventet at dette
vil pavirke stgysituasjonen i det merkede omradet positivt. Resultater av tiltaket vil synliggjgres i
ny stgyberegning ved anlegget i 2018. Det er planlagt a foreta en ny stgymaling under
«hgysesongy, slik at steymalingen skal gjenspeile anlegget ved hgy aktivitet. De @gvrige stgykildene
er vurdert for tiltak, men ansees bade a vaere sapass mye mindre belastende og vanskelige a
stgyisolere at tiltak ikke er planlagt per i dag.



o
PELAGIA

Det er en vanskelig a fa redusert stgy fra kvernen i mellageret, og siden stgyen spres nordover, er
det ikke en vesentlig bidragsyter mot boliger sgr/ s@rgst for anlegget.

@vrige kilder har ogsa spredning vekk fra boligene, eller skjer sapass sjelden (lasting til bat) at tiltak
vurderes som ungdvendig. Det er ikke mottatt klager pa stgy hos virksomheten.



Vedlegg 14

Momenter som omhandler ekstraordinzere utslipp hentet fra bedriftens risikovurdering.

o
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Hendelse/Tilstand Arsak Frekvens | Konsekvens | Risikotall | Mottiltak Ansvar
Utslipp av fiskefett Spyling fra fiskebat. 3 2 6 Varselskilt om spylings-forbud. Vedlikehold av Prod.leder
Overlgp fra renseanlegg. renseanlegg. Beredskapslager av lenser. Kaiformann
Ansatte
Utslipp av tungolje/diesel Menneskelig svik ved fylling. 2 3 6 Prosedyre for fylling. Blindflens og endebryter Prod.leder
Lekkasje fra tank eller ledning. med alarm. Oppsamlingskar for spill. Ansatte
Rutiner for maling av godstykkelse i tankvegg.
Beredskapslager av lenser.
Lekkasje av spillolje eller Svikt i rutiner. Lekkasje fra 1 3 Prosedyre for handtering av spesialavfall. Fabr.sjef
annet spesialavfall spilloljelager Basseng og gjerde rundt spesialavfall. Ansatte
Overfylling rastofftank Svikt i rutiner. Defekt 3 1 Etterlevelse av rutiner Tekn.sjef
nivamaler/nivaalarm Kontroll/vedlikehold av maleutstyr. Ansatte
Brudd pa losseslang Svikt i kontroll/vedlikehold. 2 1 Kontroll/vedlikehold av losseslange Kaiformann
Overfylling av oljetank Svikt i rutiner. Defekt nivaalarm. 2 2 Etterlevelse av rutiner Prod.leder
(fisk/fyr) Kontroll/vedlikehold av maleutstyr. Ansatte
Rgrbrudd oljergr (fisk/fyr) Rust, darlig vedlikehold, ikke 2 2 4 Kontroll/ vedlikehold. Foreta veggtykkele- Tekn.sjef
tilstrekkelig kontroll med utstyr maling dersom det ikke er utfgrt iht. interne Ansatte
krav.

Bedriftens IK-system er under omarbeiding, og risikovurderingen vil i det pagaende arbeidet bli endret.



Risikomatrise: For risikovurdering benyttes en 5x5 matrise

Sannsynlighet

o
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Konsekvens

Farge

Red

Gul

Grgnn

Beskrivelse

Uakseptabel risiko. Tiltak skal gjennomfgres for a

redusere risiko.

vurderes.

Vurderingsomrade. Behov for ytterligere tiltak skal

Akseptabel risiko. Tiltak skal vurderes ut fra andre

hensyn.

Spesifisering konsekvens:
Konsekvens: Menneske: Ytre miljg: Materiell og Omdgmme:
gkonomi
1 | Sveertliten Skade som krever Ubetydelig skade og | Aktivitetsstans <1 | Liten pavirkning av
forstehjelp kort restitusjonstid dag troverdighet og respekt
2 Liten Skade som krever Mindre skade og kort | Aktivitetsstans <1 | Negativ pavirkning av
medisinsk restitusjonstid uke troverdighet og respekt
behandling
3 Moderat Alvorlig personskade | Mindre skade og lang | Aktivitetsstans <1 | Svekket
restitusjonstid mnd troverdighet og respekt
4 | Alvorlig Alvorlig person Langvarig skade, lang | Aktivitetsstans < Betydelig svekket
skade, mulig ufgrhet | restitusjonstid Y% -1ar troverdighet og respekt
5 | Sveert alvorlig | Dgd Langvarig, ikke Aktivitetsstans i Varig svekket troverdighet
reversibel skade over 1ar og respekt

Spesifisering sannsy

nlighet:

Sannsynlighet

Spesifisering

1 Sveert liten Sveert usannsynlig: 1-4 gr. pr. 50 ar
2 Liten Usannsynlig: 1-4 gr. Pr. 20 ar

3 Middels Lite sannsynlig: 1-4 gr. pr. 10 ar

4 Stor Sannsynlig: 1-4 gr. pr. ar

5 Sveert stor Skjer ofte: 1-4 gr. pr. maned

Vurdering av sannsynlighet og konsekvens for inntreffelse:

sannsynlighet konsekvens beskrivelse

1 sveert liten 1 sveert liten Ingen

2 Liten 2 liten Ubetydelig menneskelig eller materielle pavirkning, f.eks.: spill
pa gulv eller lignende

3 middels 3 moderat Kan medfgre uheldige belastninger pa mennesker eller materiell.
Begrenset pavirkning pa ytre miljg.

4 Stor 4 alvorlig Kan medfgre personskade eller alvorlige materielle skader.
Betydelig utslipp til ytre miljg.

5 sveert stor 5 sveert Katastrofe. Kan resultere i dgd eller alvorlig skade. Sveert stor

alvorlig belastning pa ytre miljg.
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Vedlegg 15

Beredskapsplan ekstraordinzere utslipp.

Ekstraordinaere utslipp er alle ugnskede hendelser der stoffer kommer pa avveie og kan
forarsake forurensing av omgivelsene.

Ved ekstraordinaere utslipp skal instruks «Varsling ved uhell» fglges:
e Stopp utslipp hvis mulig
e Varsle overordnet
e (Bent Inge Ulset, 909 14 900)
e Start opprydding

Ved utslipp av flytende vaeske:
o Dersom det er fare for akutt forurensing:
RING 110. Deretter vil lokal oljevernberedskap bli varslet.
o Ved fare for lekkasje til sjg: benytte lenser og/eller absorberende duk fra
beredskapslager for oljevern.
o Tilkall intern eller ekstern hjelp hvis ngdvendig

Ved utslipp av ikke flytende materiale:
o Skaff hjelp til opprydding dersom det er ngdvendig

Nar situasjonen tillater det, rapporter til direkte overordnet og fabrikksjef
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Vedlegg 16

Maleprogram ytre miljg.

Bedriften har som mal a redusere sine utslipp til omgivelsene mest mulig giennom
kontinuerlig forbedring av rutiner og prosesser. Som et minstekrav skal bedriften tilstrebe a
til enhver tid a tilfredsstille alle palagte krav fra myndighetene.

Kontroll av utslippene skal gjennomfgres i henhold til maleprogrammet for 8 dokumentere
bedriftens reelle utslipp til omgivelsene.

Bedriftens internkontrollsystem inneholder presiseringer i tillegg til dette maleprogrammet.

1. Utslipp til luft — lukt

Bedriftens luktutslipp kommer i dag fra to kilder; ventilasjonsluft via sjgvannscrubber og
avtrekksluft fra melbehandling via sjgvannsvasketarn.

Luktprgvene fra disse kildene skal tas ut i henhold til Miljgdirektoratets luktveileder. Prgvene
skal analyseres, og legges inn spredningsmodell av firma som er godkjent til denne type
virksomhet.

Miljgmalet vil veere den til enhver tid gjeldende grenseverdi fastsatt av myndighetene.
Denne er forventet & bli fastsatt til 1 OUg/m3, angitt som maksimal manedlig 99 prosent
timefraktil.

Malefrekvens skal vaere i henhold til vilkar fastsatt i gjeldende utslippstillatelse.

2. Utslipp til luft — energiproduksjon

Bedriften er omfattet av COz-kvote loven. Her fastsettes at energianlegg av denne stgrrelse
kan benytte tabellverdier for beregning av utslipp. Det betyr at arlig rapportering vil
framkomme som beregning av aktivitetsdata multiplisert med spesifikke verdier for de
aktuelle utslippsparameterne.

Bedriften benytter eksterne virksomheter til ett-arlig service/kontroll/justering av samtlige
installerte brennere. Denne aktivitet omfatter ogsa dokumentasjon av utslipp fra

forbrenningen.

Malefrekvens skal vaere i henhold til vilkar fastsatt i gjeldende utslippstillatelse.
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3. Utslipp til vann

Bedriftens utslipp til vann kan deles i tre stremmer; kjglevann, prosesskondensat og avlgp
fra vannrenseanlegg.

- Kjglevann. Dette er sjgvann fra sjgvannsvasketarn og kondensatorer, og
inneholder sveert sma konsentrasjoner med forurensing. Ved direkte
kondensasjon vil vannlgselige komponenter i avdampen Igses i sjpvannet og ledes
til utslippsledning.

- Prosesskondensat. Indirekte kondensert avdamp fra prosessen. Denne stremmen
ledes til utslippsledning.

- Avigp fra vannrenseanlegg. Alt vaske/spylevann fra fabrikklokalene samt
kaiomradet ledes til et vannrenseanlegg bestaende av en sil og en fettfelle.

Avlgpsvannet skal prgvetas 6 ganger pr. ar, og sende til analyse til godkjent laboratorium.
Det skal tas ut prgver for analyse fra kjglevann inn (Blindprgve), blanding av
prosesskondensat og kjglevann ut (Samleprgve) og avlgp fra vannrenseanlegg
(Renseanlegg).
Avlgpsvannet skal analyseres for:

- Suspendert stoff.

- Totalt organisk karbon

- Kjemisk oksygenforbruk.

- Fett (gjelder avlgp fra renseanlegg)

| tillegg skal pH, vannmengde og produksjonskapasitet registreres.

Forhold mellom kjglevann benyttet til kondensering av t@rkeavgasser og kjglevann benyttet
til sjpvannsvasking av luktstoffer.

Det forventes at bidraget av forurensning fra vasking av luktkomponenter
(sjpvannsscrubber) er betydelig mindre enn bidraget fra vasking av tgrkeavgasser i
sjgvannsvasketarn. For a avklare hvorvidt denne antakelsen er riktig, skal det i fgrste del av
2018 tas ut ekstra vannpregver fra disse to utslippspunktene for kartlegging av bidraget fra
disse kildene. Dersom bidraget ikke er uvesentlig fra vasking av luktstoffer, skal
maleprogrammet endres slik at det omfatter alt kjglevann fra bedriften. Denne endringen
skal i sa fall inkluderes i arsrapporten for 2018.
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