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Mal / hensikt

Hensikten er & risikovurdere arbeidet ved Pelagia Karmsund Fiskemel med hensyn til helse, miljg og sikkerhet. Analysen
skal gjennomfgres ved bruk av riskomodulen til Kvalitetsportalen og dokumentasjon og oppfalging av tiltaks skal
gjennomfgres via denne.
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HENDELSER

1 Kaiomrade

Beskrivelse

Pa kaiomradet gjennomfares lossing av bater, mottak av avskjeer fra biler
og vedlikeholdoperasjoner. Arbeidsoppgavene innbeerer mottak av fisk og

ilandfgring enten ved selvlossing med batens vakuanlegg eller ved

manuell lossing med lamell lossepumpe som senkes i rommet med kran.

Eksisterende barriere

For at alle som arbeider pa kai skal kjenne til arbeidsoppgavene og farene

ved disse gjennomfgres det arlig dokumentert oppleering , Sikkerhet ved
lossing.

Tiltaksvurdering

Forslag til nye tiltak

1.1 Lossing

Beskrivelse

Arbeidsoppgavene innbaerer mottak av fisk og ilandfaring enten ved
selvlossing med batens vakuanlegg eller ved manuell lossing med lamell
lossepumpe som senkes i rommet med kran.

Eksisterende barriere

Tiltaksvurdering

Forslag til nye tiltak

1.1.1 Entering av bat

Beskrivelse

Operatgr ma entre bat . Det er forskjellige rutiner angaende bruk av
landgang for de forskjellige batene. Glatte dekk, Vanskelig & entre. Liten
mulighet for & oppdage fall ved entring dersom kommunikasjon ikke er
tilstrekkelig

Eksisterende barriere
Eksisterende leider pa bater. Kommunikasjon ved entring.

Tiltaksvurdering

Forslag til nye tiltak

1.1.2 Tilkobling av slanger

Risikovurdering

Sannsynlighet
Konsekvenser

Menneske
Maskiner og ul
Ytre miljg
Produkt
Produksjon
Omdgmme

Risikovurdering

Sannsynlighet
Konsekvenser

Menneske
Maskiner og ut
Ytre miljg
Produkt
Produksjon
Omdgmme

Risikovurdering

Sannsynlighet
Konsekvenser

Menneske
Maskiner og ul
Ytre miljg
Produkt
Produksjon
Omdgmme
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Beskrivelse
Slanger kobles til rer med slangeklemmer. Dette kan veere lekkasjepunkt

Risikovurdering

og slanger kan lgsne - For-- - FEtter -
S lighet 2 0
Eksisterende barriere annsyniighe
Ekstra stropper pa koblingpunkt sikrer at slange ikke faller ned Konsekvenser
Tiltaksvurdering Menneske 1 0
Maskiner og ut 1 0
. ) Ytre miljg 2 0
Forslag til nye tiltak Produkt 0 0
Bestilt ny flens Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
1.1.3 Kjoring av kran og senking av pumpe ned i rom
Beskrivelse Risikovurdering
Kran kjgres for a lgfte pumpe og slanger for pumping fra kum / lasterom. —For— - Etter —
Dette utgjer en fare da det er mulig og tildels vanlig & ga under hengende
last. Havari pa kran eller koblinger kan fare til at tungt utstyr faller fra stor Sannsynlighet 2 0
hgyde.
Konsekvenser
Eksisterende barriere
Stropper pa koblingpunkt for slanger. Vedlikehold og opplaering Menn.eske 3 . 0
L . . i Maskinerog ut 2 0
Hyppig visuell sjekk av sjakler og wire I
Det er opplaering med sjekkliste Yire milig 2 0
ppieering J Produkt 0 0
Tiltaksvurdering Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
Forslag til nye tiltak
1.1.4 Pumping / lossing
Beskrivelse Risikovurdering
Ved pumping / lossing vil slanger bevege seg ukontrollert. Personer som —For— - Etter —
star neerme slangene kan skades. Ved spyling i lasterom kan kan
personskade oppsta ved uoppmerksomhet. Kommunikasjon systemet Sannsynlighet 2 0
fungerer ikke i lasterom.
Konsekvenser
EESltster?nde barrclerle o Menneske 2 0
stra stropper pa slangekoblinger Maskiner og ul 1 0
Tiltaksvurdering Ytre miljo 1 0
Produkt 0 0
) ) Produksjon 0 0
Forslag til nye tiltak Omdgmme 0 0
1.1.5 Entring av lasterum
Beskrivelse Risikovurdering
Personell ma ned i lasterom for prgvetaking. Risiko for gass i lasterom. —For— - Efter —
Eksisterende barriere ;
S lighet 1 0
Vifte for friskluft annsyniighe
Gassmaler generell og personlig. Konsekvenser
Friskluftsmaske tilgjengelig ved behov Menneske 3 0
Tiltaksvurdering Maskiner og ut 1 0
Ytre miljg 1 0
] ] Produkt 0 0
Forslag til nye tiltak Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0

1.1.6 Sikring av lasteluker



Beskrivelse Risikovurdering
Enkelte bater har darlig sikring av lasteluker. —For— - Etter —
Eksistergndfa barriere Sannsynlighet 1 0
Tau og kjetting
Konsekvenser
Tiltaksvurdering
Menneske 3 0
Maskiner og ut 1 0
Forslag til nye tiltak Ytre miljg 1 0
Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
1.1.7 Fall i lasterom
Beskrivelse Risikovurdering
Fgll i Iastgrom kan oppsta dersom sikring ikke benyttes, eller er —For— - Efter —
utilfredsstillende.
Det kan veere glatt pa noen bater Sannsynlighet 2 0
Eksisterende barriere Konsekvenser
Sikringsutstyr er tilgjengelig, men anses tungvint a bruke rundt luker Menneske 3 . 0
Fallsikring brukes i leider .
Maskiner og ut 1 0
Tiltaksvurdering Ytre miljg 1 0
Produkt 0 0
) ) Produksjon 0 0
Forslag til nye tiltak Omdgmme 0 0
1.1.8 Krenging av bat
Beskrivelse Risikovurdering
Det kan oppsta personskade ved krenging av bat under lossing. Dette kan
; ; ; : ; --For-- -- Etter --
skje dersom lossing skjer fra en side av lasterommet. Kan lede til fall av
personer, eller skade fra Igse gjenstander og darlig sikrede luker Sannsynlighet 2 0
Eksisterende barriere Konsekvenser
Tilgjengelig sikringsutstyr Menneske 3 . 0
Tiltaksvurdering Maskiner og ut 1 0
Ytre miljg 1 0
Produkt 0 0
Forslag til nye tiltak Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
1.1.9 Havari lossekran
Beskrivelse Risikovurdering
Ved eventuell havari av lossekran kan wire Igsne, og utstyr falle ned. —For— - Etter —
Personskade kan oppsta dersom personer oppholder seg under eller i
umiddelbar nzerhet av hengende last Sannsynlighet 1 0
Eksisterende barriere Konsekvenser
Hyppig vedlikehold Menneske 3 0
Sikring med automatisk stopp av kran ved feil Maskiner og ui 2 0
Tiltaksvurdering Ytre milje 1 0
Produkt 0 0
) ) Produksjon 0 0
Forslag til nye tiltak Omdgmme 0 0

1.1.11 Provetaking av rastoff



Beskrivelse Risikovurdering
Dette foregar med automatisk prevetakerutstyr —For- - Etter —
Eksisterende barriere :
T — Sannsynlighet 1 0
Lukket system ynig
Konsekvenser
Tiltaksvurdering
Menneske 1 0
Maskiner og ut 1 0
Forslag til nye tiltak Ytre miljg 1 0
Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
1.1.12 Sjollossing
Beskrivelse Risikovurdering
Dersom sjgl lossing foregar av personell pa bat vil det vaere behov for —For— - Etter —
ytterligere oppleering. Dette for & unnga skader pa personell og utstyr,
samt pavirkning av ytre miljg Sannsynlighet 2 0
Eksisterende barriere Konsekvenser
Menneske 2 0
Tiltaksvurdering Maskinerog ut 2 0
Ytre miljg 2 0
Produkt 0 0
Forslag til nye tiltak Prodzksjon 0 0
Omdgmme 0 0
1.1.13 Hydraulikksystem
Beskrivelse Risikovurdering
Dersom vedlikehold er for darlig vil det kunne oppsta lekkasje pa —For— - Etter —
hydraulikk system
Sannsynlighet 1 0
Eksisterende barriere ynia
Fokus pa vedlikehold Konsekvenser
Tiltaksvurdering Menneske 2 0
Maskiner og ut 1 0
Ytre miljg 1 0
Forslag til nye tiltak Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
1.1.14 Utslipp fisk og lossevaeske ved lossing
Beskrivelse Risikovurdering
Ved havari pa lossekran eller brudd pa slanger kan fisk eller olje slippes —For— - Efter —
ut. Dersom det er sma hull pa slangen vil denne revne med resultat store
utslipp. Det vil vaere noe lekkasje i koblinger / overganger. Smalekkasjer Sannsynlighet 1 0
forekommer hovedsakelig pa baten.
Konsekvenser
Eksisterende barriere
T e e . Menneske 1 0
Kommunikasjon og vedlikehold pa utstyr Maskiner og ul 1 0
Tiltaksvurdering Ytre milje 2 0
Produkt 0 0
) ) Produksjon 0 0
Forslag til nye tiltak Omdgmme 0 0

1.1.15 Lukt



Beskrivelse
Det vil veere en del lukt spesielt ved mottak av darlig rastoff. Diffuse utslipp

Risikovurdering

fra dette vil ikke bli behandlet. - For-—- — Efter—
Det vil lukte fra lagertanker dersom utslipp ikke géar via kullfilter Sannsynlighet 2 0
Det vil ogsa genereres en del lukt pa grunn av sgl pa kaiomradet og ved K K
darlig rengjering onsekvenser
Eksisterende barriere Menn_eske 1 0
Kullfilter o tank Maskiner og ut 1 0
ulihiter pa ta Ytre miljg 2 0
Tiltaksvurdering Produkt 0 0
Produksjon 0 0
. . Omdgmme 0 0
Forslag til nye tiltak
1.1.16 Stoy
Beskrivelse Risikovurdering
Det vil vaere mye stgy pa kaiomradet spesielt ved lossing. Ekstremt mye
; --Fgr-- -- Etter --
stgy ved opphold i lasterom
Muntlig kommunikasjon er vanskelig ved mye stgy Sannsynlighet 2 0
Eksisterende barriere Konsekvenser
Harselvern Menneske 2 0
Tiltaksvurdering Maskiner og ul 1 0
Ytre miljg 1 0
) ) Produkt 0 0
Forslag til nye tiltak Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
1.1.17 Gassmaling i lasterom
Beskrivelse Risikovurdering
Det benyttes gassmalere for kontroll av gassniva fer entring av lasterom.
. o g ; . ; . . -- Fegr-- --Etter --
Det finnes ogsa tilgjengelige personlige gassmalere. Disse kan gi falsk
trygghet dersom de ikke jevnlig kontrolleres og kalibreres. Sannsynlighet 1 0
Eksisterende barriere Konsekvenser
Menneske 3 0
Tiltaksvurdering Maskinerog ul 1 0
Ytre miljg 1 0
Forsl i iitak Produkt 0 0
orslag til nye tilta Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
1.3 Handtere kjemikalier
Beskrivelse Risikovurdering
-- For-- -- Etter --
Eksisterende barriere Sannsynlighet 0 0
Tiltaksvurdering Konsekvenser
Menneske 0 0
. . Maskinerogui 0 0
Forslag til nye tiltak Ytre milj 0 0
Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0

1.3.1 Mottak eddiksyre



Beskrivelse
Mottas fra tankbil. Tankbilsjafer fyller direkte pa tank fra bil.

Risikovurdering

Ventil i bunn av tanken er ikke sikret med hengelés eller annet utstyr. - For-—- — Efter—
Ventilen kan lett dpnes slik at det blir en stor lekkasje. Det er heller ikke Sannsynlighet 2 0
blindlokk pa ventil.
Konsekvenser
Eksisterende barriere
M k
Eventuell lekkasje samles i sluk og gar til renseanlegg Mzglrgiifereog ul ‘:’ . 8
Tiltaksvurdering Ytre miljo 2 0
Produkt 0 0
) ) Produksjon 0 0
Forslag til nye tiltak Omdgmme 0 0
1.3.2 Mottak maursyre til ensilering
Beskrivelse Risikovurdering
Mottas i lukkede IBC containere. Handteres med truck —For— - Etter —
Eksisterende barrioere _ Sannsynlighet 1 0
Verneutstyr ved handtering
Konsekvenser
Tiltaksvurdering
Menneske 2 0
Maskinerog ui 1 0
Forslag til nye tiltak Ytre miljg 1 0
Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
1.3.3 Levering eddiksyre
Beskrivelse Risikovurdering
Eddiksyre leveres fra tank til bat. Slange ledes til tank pa baten. Det er —For— - Etter —
ikke koblingspunkt for slangen, som ligger lgs i tank. Fylling styres fra
kontrollrom pa kai. Sannsynlighet 1 0
Eksisterende barriere Konsekvenser
Verneutstyr. Visuell overvakning av fylleprosess Menneske 2 0
Tiltaksvurdering Maskiner og ul 1 0
Ytre miljg 1 0
) ) Produkt 0 0
Forslag til nye tiltak Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
1.3.4 Datablad
Beskrivelse Risikovurdering
Det kan oppsta personskade ved feil bruk av kjemikalier —For— - Etter —
Eksistergnde barriere Sannsynlighet 2 0
Ngddusj, gyevask, verneutstyr
Datablad finnes tilgjengelig elektronisk Konsekvenser
Tiltaksvurdering Menneske 2 0
Maskinerog ui 1 0
Ytre miljg 1 0
Forslag til nye tiltak Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0

1.4 Ensilering



Beskrivelse Risikovurdering

Fisk til ensilering mottas i kar og fylles over pa tank.

Maursyre fylles direkte fra IBC container til ensilasjetank til styrke.2% - For-- - FEtter -
Ferdig ensilert slurry kjgres over pa egen rastofftank Sannsynlighet 1 0
Det er en viss fare for at IBC container kan falle fra truck ved lgfting
Konsekvenser
Eksisterende barriere
- . Menneske 2 0
Verneutstyr. Skjerm pa fylletrakt Maskiner og ul 1 0
Tiltaksvurdering Ytre miljo 1 0
Produkt 0 0
) ) Produksjon 0 0
Forslag tll_nve tiltak N _ . Omdgmme 0 0
Det skal gjennomfares en Risikovurdering av bruk av Soft acid og
maursyre pé kai i EcoOnline
1.5 Klager pa utslipp til sjo
Beskrivelse Risikovurdering
Vi har fatt gjentatte klager pa utslipp til sjg og fylkesmann, brannvesen og
: -- For-- -~ Etter --
oppslag i pressen. Arsakene kan vaere sammensatte og de deles derfor
opp i underpunkter og saksbehandles hver for seg. Sannsynlighet 0 0
Dette er meget sdeleggende for omdgmme til alle mulige bedrifter som
forurenser og etisk ikke passende. Konsekvenser
. . Menneske 0 0
Eksisterende barriere Maskiner og ul 0 0
Ytre miljg 0 0
Tiltaksvurdering Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Forslag til nye tiltak Omdgmme 0 0
1.5.1 Bater som lenser og soler fra dekk til sjg
Beskrivelse Risikovurdering
Under losseprosessen kan bater enten lense deler av kjglevanne som —For- - Efter —
innehold proteiner og fett direkte til indre havn. Dette medfarer at fett
akkumulerer i overflaten og tilgriser bater. Sannsynlighet 2 0
Eksisterende barriere Konsekvenser
Kommunikasjon med bat Menneske 1 0
Tiltaksvurdering Maskiner og uf 1 0
Ytre miljg 2 0
) ) Produkt 0 0
Forslag til nye tiltak Produksjon 0 0
Det ma veere klare regler fra havnevesen med bater hvis dette skjer. Omdgmme 0 0
1.5.2 Utslipp fra Pelagia Karmgy under lossing
Beskrivelse Risikovurdering
Pelagia Karmgy mottar fisk til konsum sporadisk under makrellsesongen. —For— - Efter —
Under lossing pumper baten rastoffet egen silkasse og deretter over i tank
plasser pa kaikant. Herfra gar et silbelte og frakter fisken inn i Sannsynlighet 3 0
produksjonslokalene. Overskudd vann som fglger fisken renner rett pa sjo. K K
Dette medfarer mye fett pa sjgen og i fint vaer akkumulerer dette og onsekvenser
tilgriser stender og bathavner pa tilsvarende mate som i Egersund. Menneske 0 0
Maskinerogui 0 0
Eksisterende barriere ;tr;edmklilﬂ S . 8
Anlegget har ikke fettfelle for behandling av dette vanne, men det er et P duk . 0 0
krav og bgr installeres. roguksjon
Omdgmme 0 0

Tiltaksvurdering

Forslag til nye tiltak

Installere fettfelle med tarrstoffavsiling. Midlertidig kan vannet pumpes
over via eksisterende ledning og behandles i Pelagia Karmsund Fiskemel
sin fettfelle.




1.5.3 Utslipp ved mottak og skipning av mel

Beskrivelse Risikovurdering
Biomar har et mottaksanlegg for mel fra bat pa kaien. Det er i perioder

) . ; -- For-- - Etter --
mye s@l ved upresis styring av grabb som fgrer melet til trakt og redler for
innfering i soloanlegget. | vindfullt veer blaser melet a tilgriser biler og Sannsynlighet 2 0
bygninger i tillegg at det fyker pa sjgen. Dette medferer ogsa at rotter og

maker tilgriser omradet og gker risikoen for bakteriologiske problemer, Konsekvenser
Menneske 0 0
. . Maskinerogui 0 0
Eksisterende barriere Ytre milj 5 0
Produkt 0 0
Tiltaksvurdering Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
Forslag til nye tiltak
Det ma tas opp med Biomar og det ma lages en avtale med klare kriterier
hvordan anlegget skal handteres.
1.6 Brann
Beskrivelse Risikovurdering
Det er fa kilder / brennbart materiale pa kaiomrade. —For— - Etter —
Man skal imidlertid vaere oppmerksom pa bruk av hydraulikk olje og
lekkasje. Sannsynlighet 1 0
Eksisterende barriere Konsekvenser
Godt vedlikehold pa hydraulikksystem Menneske 2 0
Tiltaksvurdering Maskinerog ut 2 0
Ytre miljg 2 0
Produkt 0 0
Forslag til nye tiltak Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
2 Arbeidsoppgaver med renseanlegg
Beskrivelse Risikovurdering
- For-- -- Etter --
Eksisterende barriere Sannsynlighet 0 0
Tiltaksvurdering Konsekvenser
Menneske 0 0
. . Maskinerogui 0 0
Forslag til nye tiltak Yire milio 0 0
Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
2.1 Drift renseanlegg
Beskrivelse Risikovurdering
--For-- -- Etter --
Eksisterende barriere Sannsynlighet 0 0
Tiltaksvurdering Konsekvenser
Menneske 0 0
. . Maskinerogul 0 0
Forslag til nye tiltak Yire milj 0 0
Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0

2.1.1 Utslipp fra renseanlegg



Beskrivelse Risikovurdering
Organisk materiale kan slippes ut fra renseanlegg dersom dette ikke

driftes optimalt —Fer— —Etter—
Sannsynlighet 1 0

Eksisterende barriere ynig

Nivabarriere pa renseanlegg Konsekvenser

Tiltaksvurdering Menneske 1 0
Maskiner og ul 1 0
Ytre miljg 2 0

Forslag til nye tiltak Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0

2.1.1.1 Overbelastning fra Produksjonene

Beskrivelse Risikovurdering

| perioder har produksjonene problemer med a blande inn alt limvann som —For— - Efter —

skal konsentreres til konsentrat inn i melet. Dette medferer at denne
vaesken med hgyt innhold av suspendert tarrstoff tilferes Sannsynlighet 3 0
fordrgyningsbasseng. Renseanlegg/fettfelle er ikke designet for s& store

vaeskemengder med mye tarrstoff og fett. Det blir sluppet ut Konsekvenser

torrstoffmengder som overstiger konsesjonsbestemmelsene. Menneske 0 0

Eksisterende barriere Maskmgr ogut 0 0

Inndampere, tgrker. Tap av utbytte og @konomisk tap Ytre milj 2 . 0
’ ’ ’ Produkt 0 0

Tiltaksvurdering Produksjon 0 0

Omdomme 0 0

Forslag til nye tiltak

Optimalisere bruk av inndampere.

2.1.1.2 Overbelastning fra lossing

Beskrivelse Risikovurdering

Bater som skal losses har ikke drenert tankene godt nok. Dette medfgrer —For— - Efter —

at det blir mye lossevaeske som hvis ikke produksjonen greier a ta unna
blir kjgrt over fettfelle/renseanlegg. Renseanlegg er ikke designet for sa Sannsynlighet 3 0
store vaeskemengder med mye tarrstoff og fett. Det blir slippes ut

terrstoffmengder som overstiger konsesjonsbestemmelsene. Konsekvenser
. . Menneske 0 0
Eksisterende barriere Maskiner og ul 0 0
Ytre miljg 2 B 0
Tiltaksvurdering Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Forslag til nye tiltak Omdgmme 0 0
2.1.2 Vedlikehold renseanlegg
Beskrivelse Risikovurdering
Ved vedlikehold pa renseanlegg apnes luker slik at rem drift er ubeskyttet. —For— - Efter —
Ved rengjgring av rotociever er det risiko for & fa fingre i klem
Sannsynlighet 1 0
Eksisterende barriere Konsekvenser
Slakk reim Menneske 1 0
Tiltaksvurdering Maskiner og uf 1 0
Ytre miljg 1 0
) ) Produkt 0 0
Forslag til nye tiltak Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0

2.1.3 Drifting



Beskrivelse Risikovurdering
Flere personer har ansvar for drift og oppfelging av renseanlegg. Havari

og personskade kan oppsta - For-—- — Efter—
S lighet 1 0
Eksisterende barriere annsyniighe
Konsekvenser
Tiltaksvurdering Menneske 1 0
Maskinerog ut 2 0
. . Ytre miljo 2 0
Forslag til nye tiltak Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
2.1.4 Utslippsmalinger
Beskrivelse Risikovurdering
Vi fikk ikke data om utslippsmalinger og maling av rense effekt pa —For— - Efter —
renseanlegg.
i . Sannsynlighet 1 0
Eksisterende barriere
Konsekvenser
Tiltaksvurdering Menneske 1 0
Maskinerog ui 1 0
. . Ytre miljg 2 0
Forslag til nye tiltak Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
2.1.5 Brann
Beskrivelse Risikovurdering
Det er fa brennbare materialer i rom for renseanlegg. Det er imidlertid noe
; ; : --For-- -- Etter --
smgremidler og olje som kan antennes ved brann i utstyr.
S lighet 1 0
Eksisterende barriere annsyniighe
Vedlikehold Konsekvenser
Tiltaksvurdering Menneske 2 0
Maskinerog ut 2 0
Ytre miljg 2 0
Forslag til nye tiltak Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
3 Produksjon
Beskrivelse Risikovurdering
- For-- -- Etter --
Eksisterende barriere Sannsynlighet 0 0
Tiltaksvurdering Konsekvenser
Menneske 0 0
. . Maskinerogui 0 0
Forslag til nye tiltak Ytre milj 0 0
Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0

3.1 Produksjon og produksjonsutstyr



Beskrivelse Risikovurdering
--For-- -- Etter --
Eksisterende barriere Sannsynlighet 0 0
Tiltaksvurdering Konsekvenser
Menneske 0 0
. . Maskinerogui 0 0
Forslag til nye tiltak Yire milj 0 0
Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
3.1.1 Roterende utstyr
Beskrivelse Risikovurdering
Fare for klemskader i roterende utstyr —For— - Efter —
E!(Sisterende barriere Sannsynlighet 1 0
Rist over skrue transportgrer, deksel over pumper
Konsekvenser
Tiltaksvurdering
Menneske 3 0
Maskinerog ui 1 0
Forslag til nye tiltak Ytre miljg 1 0
Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
3.1.2 Transportband
Beskrivelse Risikovurdering
Klemskader kan oppsta i forbindelse med arbeid pa og nzere
transportband - For-—- — Etter—
S lighet 1 0
Eksisterende barriere annsyniighe
Deksel / innkapsling Konsekvenser
Tiltaksvurdering Menneske 3 0
Maskiner og ut 1 0
Ytre miljg 1 0
Forslag til nye tiltak Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
3.1.3 Varmt utstyr
Beskrivelse Risikovurdering
Brannskader kan oppsta ved kontakt med varmt utstyr eller ved —For— - Efter —
damplekkasijer,
Damp fra overtrykksventiler fares ut av vegg, men er ikke sikret ute. Sannsynlighet 2 0
Eksisterende barriere Konsekvenser
isolasjon, deksel og kondensdrenering Menneske 3 . 0
Tiltaksvurdering Maskiner og uf 1 0
Ytre miljg 1 0
] ] Produkt 0 0
Forslag til nye tiltak Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0

3.1.4 Trykksatt utstyr



Beskrivelse Risikovurdering
Brannskader ved utblasing fra trykkventiler pa damprar —For- - Etter —
Eksigterende barriere Sannsynlighet 2 0
Delvis tett drenering
Konsekvenser
Tiltaksvurdering
Menneske 3 . 0
Maskiner og ut 1 0
Forslag til nye tiltak Ytre miljg 1 0
Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
3.1.5 Kjemikalier i produksjon
Beskrivelse Risikovurdering
Det kan oppsta skader pa personer og utstyr ved lekkasje eller feil bruk og
2 ; amikalior i : -- For-- -- Etter --
handtering av kjemikalier i produksjon
) . Sannsynlighet 1 0
Eksisterende barriere
Verneutstyr, riktig utstyr og kunnskap og sikkerhetsdatablad pa Konsekvenser
E)rbrl:kSﬁteFekrlle. or / utsli a1 til | Menneske 3 0
ventuelle lekkasjer / utslipp gar til renseanlegg Maskiner og ul 2 0
Tiltaksvurdering Ytre miljg 1 0
Tiltak iverksettes Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Forslag til nye ftiltak Omdegmme 0 0
Vi skal gjennomfgrte en risikokartlegging av kjemikalier i forhold til helse
og milje for alle farlige kjemikalier.
Dette skal gjgres sammen med brukere i forhold til bruken i fabrikken.
Kjemikalier skal ha en naermere risikoanalyse av og eventuelt vurdere
substitusjon var Kaustisksoda, Salpetersyre, Soft Acid Aqua E, Soft Aqua
M+, Ethoksyqin, Diesel . Dette skal gjennomferes i Ecoonline risikomodul
3.1.6 Rengjering
Beskrivelse Risikovurdering
Noe utstyr rengjgres i apne kar med bruk av kjemikalier. Etseskader og —For— - Etter —
andedrett skader kan lett oppsta ved feil bruk
ligh 2
Eksisterende barriere Sannsynlighet 0
Verneutstyr og prosedyrer Konsekvenser
Tiltaksvurdering Menneske 3 0
Maskiner og ut 1 0
. ) Ytre miljg 1 0
Forslag til nye tiltak Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
3.1.7 Fallende gjenstander
Beskrivelse Risikovurdering
Lase gjenstander som maskindeler og verktgy kan falle ned ved bruk eller
i -- For-- -- Etter --
lgs lagring i heyde
) . Sannsynlighet 2 0
Eksisterende barriere
Ingen beskrevne barrierer, men delvis sperring er observert Konsekvenser
Tiltaksvurdering Menneske 3 0
Maskinerog ui 1 0
Ytre miljg 1 0
Forslag til nye tiltak Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0



3.1.8 Radioaktivt utstyr

Beskrivelse Risikovurdering
Det er 10 radioaktive kilder for maling av niva. Fare for straleskade ved feil For Etter
bruk og ved vedlikehold av utstyr. Fare for & komme innenfor kildens e T -
stralesone. Dette gjelder spesielt ved vedlikehold. Vi vet lite om Sannsynlighet 2 0
stralekilden, og det er stor usikkerhet knyttet til dette. Markeres rgd for &
vurdere tiltak Konsekvenser
Eksisterende barriere nglrgiiz};eog ul :1)’ . 8
Tilgjengelig stralesperre ved vedlikehold ( Delvis funksjonelle) Ytre milj 1 0
Tiltaksvurdering Produkt 0 0
Produksjon 0 0
. . Omdgmme 0 0
Forslag til nye tiltak
3.1.9 Innemiljo
Beskrivelse Risikovurdering
Hey temperatur og fuktighet virker slavende og kan fare til
--For-- -- Etter --
uoppmerksomhet og tretthet.
S lighet 1 0
Eksisterende barriere annsyniighe
Delvis kjgling Konsekvenser
Tiltaksvurdering Menneske 3 0
Maskiner og ut 1 0
Ytre miljg 1 0
Forslag til nye tiltak Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
3.1.10 Ventilasjonsvifte
Beskrivelse Risikovurdering
Eksisterende ventilasjonsvifte har apen remdrift og faren for kiemskade er
stor -- For-- -- Etter --
) . Sannsynlighet 2 0
Eksisterende barriere
Ingen Konsekvenser
Tiltaksvurdering Menneske 3 0
Maskinerog ui 2 0
Ytre miljg 1 0
Forslag til nye tiltak Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
3.1.11 Lukt
Beskrivelse Risikovurdering
Det skapes mye lukt ved mottak av rastoff, videreforedling og lagring av —For- - Efter —
produkter. Noen tiltak er gjennomfaert, men ytterligere tiltak bar vurderes
for & bedre innemiljg og for & redusere spredning av lukt til omgivelsene Sannsynlighet 2 0
Konsekvenser
Eksisterende barriere Menneske 2 0
Maskinerog ui 1 0
Tiltaksvurdering Ytre milja 2 0
Produkt 0 0
. . Produksjon 0 0
Forslag til nye tiltak Omdgmme 0 0

3.2 Brann i produksjon



Beskrivelse Risikovurdering
--For-- -- Etter --
Eksisterende barriere Sannsynlighet 0 0
Tiltaksvurdering Konsekvenser
Menneske 0 0
. . Maskinerogui 0 0
Forslag til nye tiltak Yire milio 0 0
Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
3.2.1 Selvantenning
Beskrivelse Risikovurdering
Dersom fiskeolje eller annen olje blir liggende sammen med annet —For— - Efter —
brennbart materiale kan selvantenning forekomme
i . Sannsynlighet 1 0
Eksisterende barriere
Orden og renhold Konsekvenser
Tiltaksvurdering Menneske 1 0
Maskinerog ui 2 0
Ytre miljg 1 0
Forslag til nye tiltak Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
3.2.2 Usikret gassror
Beskrivelse Risikovurdering
Gassroer som leder gass frem til produksjonsutstyr er pa et sted ikke sikret —For— - Etter —
med kollisjonsperre. Det hender at truckkjgring foregar i dette omradet
Sannsynlighet 1 0
Eksisterende barriere Konsekvenser
Menneske 3 0
Tiltaksvurdering Maskinerogui 3 0
Ytre miljg 3 0
Forslaa til iitak Produkt 0 0
orslag til nye tilta Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
3.2.3 Diseltank
Beskrivelse Risikovurdering
Dieseltank for lagring av truckdiesel er plassert i fyrrom. Lekkasje fra
-- For-- -- Etter --
denne kan antennes
S lighet 1 0
Eksisterende barriere annsyniighe
Oppsamling av eventuell lekkasje Konsekvenser
Tiltaksvurdering Menneske 3 0
Maskinerog ut 3 0
] ] Ytre milja 3 0
Forslag til nye tiltak Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0

3.2.4 Stoveksplosjon



Beskrivelse Risikovurdering
Staveksplosjon kan forekomme spesielt i tarker.

--For-- -- Etter --
Eksisterende barriere :
S e e e e Sannsynlighet 1 0
Overtrykksluker ynig
Konsekvenser
Tiltaksvurdering
Menneske 1 0
Maskiner og ut 1 0
Forslag til nye tiltak Ytre miljg 1 0
Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
3.2.5 Vedlikehold
Beskrivelse Risikovurdering
Brann og eksplosjon kan oppsta ved vedlikehold i produksjonsanlegget. —For— - Efter —
Det oppbevares flere brennbare produkter, eks olje i produksjonslokalene.
Det kan veere rester av gass i deler av gasstilferselsrar. Sannsynlighet 1 0
Konsekvenser
Eksisterende barriere
Rydde unna brennbare stoffer ved vedlikehold som sliping og sveising. nglrgiizl:eog ul g 8
Purging med N2 for & fjerne gassrester i system knyttet til gasskilder far I
. Ytre miljg 2 0
arbeid startes Produkt 0 0
Tiltaksvurdering Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
Forslag til nye tiltak
3.3 Utslipp til ytre miljo
Beskrivelse Risikovurdering
Fabrikken har utslippstillatelse. Vi ma arlig rapportere at vi overholder
dette. -- For-- -- Etter --
S lighet 0 0
Eksisterende barriere annsyniighe
Konsekvenser
Tiltaksvurdering Menneske 0 0
Maskinerogut 0 0
. . Ytre milja 0 0
Forslag til nye tiltak Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
4 Mel- og oljlager
Beskrivelse Risikovurdering
-- For-- -- Etter --
Eksisterende barriere Sannsynlighet 0 0
Tiltaksvurdering Konsekvenser
Menneske 0 0
. . Maskinerogui 0 0
Forslag til nye tiltak Ytre miljo 0 0
Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0

4.1 Melsilo og meltransport



Beskrivelse Risikovurdering

--For-- -- Etter --
Eksisterende barriere Sannsynlighet 0 0
Tiltaksvurdering Konsekvenser
Menneske 0 0
. . Maskinerogui 0 0
Forslag til nye tiltak Yire milj 0 0
Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
4.1.1 Stoveksplosjon torker
Beskrivelse Risikovurdering
Pa grunn av store stgvmengder kan stgveksplosjon oppsta i tarker —For— - Efter —
Eks_isterende barriere o . Sannsynlighet 1 0
Rutine for renhold, stavfjerning fer utsatt vedlikehold
Konsekvenser
Tiltaksvurdering
Menneske 1 0
Maskinerog ui 1 0
Forslag til nye tiltak Ytre miljg 1 0
Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
4.1.2 Stoveksplosjon i mgller
Beskrivelse Risikovurdering
Pa grunn av store stgvmengder kan staveksplosjon oppsta i mealler —For- - Efter —
Eksisterende barriere :
TS Sannsynlighet 1 0
Rutine for renhold, stevfjerning fgr utsatt vedlikehold ynia
Konsekvenser
Tiltaksvurdering
Menneske 1 0
Maskiner og ut 1 0
Forslag til nye tiltak Ytre miljg 1 0
Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
4.1.3 Stoveksplosjon i transportutrustning og annet utstyr
Beskrivelse Risikovurdering
P4 grunn av store stgvmengder kan stgveksplosjon oppsta i —For— - Etter —
transportutstyr
S lighet 1 0
Eksisterende barriere annsyniigne
Rutine for renhold, stgvfjerning fer utsatt vedlikehold Konsekvenser
Tiltaksvurdering Menneske 1 0
Maskinerog ui 1 0
Ytre miljg 1 0
Forslag til nye tiltak Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0

4.1.4 Stoveksplosjon silo og siloloft



Beskrivelse Risikovurdering
Pa grunn av store stgvmengder kan stgveksplosjon oppsta i tsilo og

siloloft --For-- -- Etter --
S lighet 1 0
Eksisterende barriere annsyniighe
Rutine for renhold, stgvfijerning fgr utsatt vedlikehold Konsekvenser
Tiltaksvurdering Menneske 1 0
Maskiner og ut 1 0
. ) Ytre miljg 1 0
Forslag til nye tiltak Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
4.1.5 Filterposer
Beskrivelse Risikovurdering
Stevutslipp ved brudd pa filterposer —For— - Etter —
Eksi§terende barriere Sannsynlighet 1 0
Vedlikehold
Konsekvenser
Tiltaksvurdering
Menneske 1 0
Maskinerog ui 1 0
Forslag til nye tiltak Ytre miljg 1 0
Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
4.1.6 Lasting av mel
Beskrivelse Risikovurdering
Det kan forekomme starre melutslipp under lasting av mel pa bat —For- - Efter —
Eksisterendfa barriere . Sannsynlighet 2 0
Ta hensyn til veer ved lasting
Konsekvenser
Tiltaksvurdering
Menneske 1 0
Maskiner og ut 1 0
Forslag til nye tiltak Ytre miljg 2 0
Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
4.1.7 Desinfeksjon
Beskrivelse Risikovurdering
Desinfeksjonsmiddel finforstaves og kan fare til pustebesvaer ved
innanding - For— —Efter—
S lighet 2 0
Eksisterende barriere annsyniighe
Beskyttelsesutstyr tilgjengelig Konsekvenser
Tiltaksvurdering Menneske 2 0
Maskinerog ui 1 0
Ytre miljg 1 0
Forslag til nye tiltak Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0

4.1.8 Silotak



Beskrivelse Risikovurdering
Enkelte felt pa silotak hadde korrosjonskader. (Rust og fuktighet)

Kan pa sikt fare til brist og fare for personskade - For-—- — Efter—
S lighet 1 0
Eksisterende barriere annsyniighe
Konsekvenser
Tiltaksvurdering Menneske 3 0
Maskinerog ui 2 0
. . Ytre miljo 1 0
Forslag til nye tiltak Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
4.1.9 Kaiomrade
Beskrivelse Risikovurdering
Det er i perioder sveert glatt pa kaiomrade pga darlig rengjaring. Sklifare
f : 2 - Feor-- -- Etter --
ved fortgying og entring av bat
) . Sannsynlighet 1 0
Eksisterende barriere
Konsekvenser
Tiltaksvurdering Menneske 1 0
Maskinerog ui 1 0
. . Ytre miljg 1 0
Forslag til nye tiltak Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
4.2 Produkt tanker for olje
Beskrivelse Risikovurdering
--For-- -- Etter --
Eksisterende barriere Sannsynlighet 0 0
Tiltaksvurdering Konsekvenser
Menneske 0 0
. . Maskinerogui 0 0
Forslag til nye tiltak Yire milig 0 0
Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
4.2.1 Vaeske i oppsamlingsbasseng
Beskrivelse Risikovurdering
Dersom oppsamlingsbasseng fylles med vaeske kan tomme tanker —For— - Efter —
krenge. Dette kan fgre til skade pa tanker, og i ytterste konsekvens til
farlige situasjoner. Dette kan skyldes lekkasjer eller overfylling av tanker Sannsynlighet 1 0
Konsekvenser
Etl;&sterend(te barr!ere o Menneske 1 0
ersyn og temming av oppsamlingskar Maskiner og ul 2 0
Tiltaksvurdering Ytre milje 1 0
Produkt 0 0
) ) Produksjon 0 0
Forslag til nye tiltak Omdgmme 0 0

4.2.2 Utilsiktet utslipp fra oppsamlingsbasseng



Beskrivelse Risikovurdering
Utilsiktede utslipp fra oppsamlingsbasseng kan skje via avlap eller

overfylling. Overfylling av oppsamlingsbasseng kan skyldes lekkasje pa - For-—- — Efter—
eller overfylling av tank Sannsynlighet 1 0
Eksisterende barriere Konsekvenser
Menneske 1 0
Tiltaksvurdering Maskinerog ui 1 0
Ytre miljg 2 0
Forslag til iitak Produkt 0 0
orslag til nye tilta Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
4.2.3 Lekkasje oljelasting
Beskrivelse Risikovurdering
Det kan oppsta oljelekkasje dersom brudd pa lasteledning / slange —For— - Etter —
oppstar. Dette kan fa store miljgkonsekvenser
) . Sannsynlighet 1 0
Eksisterende barriere
Konsekvenser
Tiltaksvurdering Menneske 1 0
Maskinerog ui 1 0
. . Ytre miljg 3 0
Forslag til nye tiltak Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
4.2.4 Ventiler topp produkttank
Beskrivelse Risikovurdering
Det er na installert faste rerforbindelser pa topp av produkttanker. Ventiler
L . . X . -- For-- -- Etter --
er imidlertid manuelle og ma styres av personer som gar opp pa tanktopp.
Det kan veere glatt og personskader kan oppsta Sannsynlighet 1 0
Eksisterende barriere Konsekvenser
Rekkverk og gangbaner Menneske 3 0
Tiltaksvurdering Maskiner og uf 1 0
Ytre miljg 1 0
) ) Produkt 0 0
Forslag til nye tiltak Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
4.2.5 Rergate pa kai (ved pumpehus)
Beskrivelse Risikovurdering
Ved fortaying av bat ma personell trd over "lavt" rgr pa kai. Her er det lett
. ; o --For-- - Etter --
a snuble spesielt ved darlig lys
Sannsynlighet 2 0
Eksisterende barriere ynia
Konsekvenser
Tiltaksvurdering Menneske 2 0
Maskiner og ut 1 0
. . Ytre miljg 1 0
Forslag til nye tiltak Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0

5 Vedlikehold og verksted



Beskrivelse Risikovurdering
--For-- -- Etter --
Eksisterende barriere Sannsynlighet 0 0
Tiltaksvurdering Konsekvenser
Menneske 0 0
. . Maskinerogui 0 0
Forslag til nye tiltak Yire milj 0 0
Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
5.1 Vedlikehold generellt
Beskrivelse Risikovurdering
Det er alltid risiko forbundet med vedlikehold pa anlegget. Det bar veere —For— - Etter —
spesiell fokus pa sikkerhet med hyppig bruk av sikker jobbanalyse eller
andre enklere vurderinger. Faren er spesiell stor ved varme arbeider og Sannsynlighet 2 0
ved vedlikehold pa roterende utstyr eller elektrisk anlegg. Veer spesiell K K
oppmerksom pa fallende gjenstander ved arbeid i hayden onsekvenser
Eksisterende barriere Menn.eske 3 . 0
P d lite 1 bruk Maskinerog ut 2 0
rosedyrer, men lite i bru Ytre milj y 0
Tiltaksvurdering Produkt 0 0
Produksjon 0 0
. . Omdgmme 0 0
Forslag til nye tiltak
5.2 Orden
Beskrivelse Risikovurdering
Skader kan lett oppsta dersom det ikke holdes god orden. Vi har observert
i 2 s --For-- -- Etter --
mange potensielle farer pa grunn av utstyr som oppbevares pa ikke
egnede steder. Slanger og ledninger ligger over gangbaner. Maskindeler Sannsynlighet 2 0
som ikke er i bruk oppbevares i for eksempel trapper. Brennbart materiale K K
(soppel) ikke fiernet fra lokalene onsekvenser
. . Menneske 2 0
Eksisterende barriere Maskiner og ul 1 0
Ytre miljg 1 0
Tiltaksvurdering Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Forslag til nye tiltak Omdgmme 0 0
5.3 Organisere vedlikehold
Beskrivelse Risikovurdering
Vedlikehold virker & veere darlig planlagt og organisert i forhold til sikkerhet E
. - --For-- - Etter --
og fare for skader pa personell. Det er ikke noe system for
arbeidstillatelser for utsatte arbeider, og det er déarlig oversikt over hvor Sannsynlighet 2 0
vedlikeholdspersonell oppholder seg til enhver tid. SJA (sikker K K
jobbanalyse) benyttes i svaert liten grad. Det er ikke god nok oversikt over onsekvenser
arbeid i sammenfallende omrader. Menneske 3 B 0
Eksisterende barriere Maskln_gr ogul 2 0
Ytre miljg 1 0
Produkt 0 0
Tiltaksvurdering Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0

Forslag til nye tiltak

5.4 Desinfeksjon



Beskrivelse
Anlegget desinfiseres med jevne mellomrom med gass eller midler som

Risikovurdering

; ; : : --For-- -- Etter --
gasses. | en periode etter desinfeksjon skal personell ikke entre anlegget.
Det har forekommet vedlikeholdsarbeid etter desinfeksjon uten at dette er Sannsynlighet 2 0
varslet eller at fabrikken er avstengt og merket.
Konsekvenser
Ek?sterende barriere Menneske 2 0
utiner Maskinerog ui 1 0
Tiltaksvurdering Ytre miljz 1 0
Produkt 0 0
) ) Produksjon 0 0
Forslag til nye tiltak Omdgmme 0 0
5.5 Arbeid pa verksted
Beskrivelse Risikovurdering
Det foregar en del reparasjons og vedlikeholdsarbeid pa verkstedet. Det er
. . -- For-- -- Etter --
varme arbeider og arbeid med roterende utstyr.
) . Sannsynlighet 1 0
Eksisterende barriere
Verneutstyr er tilgjengelig Konsekvenser
Tiltaksvurdering Menneske 1 0
Maskinerog ui 1 0
Ytre miljg 1 0
Forslag til nye tiltak Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
5.6 Kjelehus
Beskrivelse Risikovurdering
Det vil forekomme utblasinger fra sikkerhetsventiler pa kijel —For— - Etter —
Kjeleeksplosjon kan forekomme ved feil eller darlig vedlikehold
Sannsynlighet 1 0
Eksisterende barriere ynlig
Konsekvenser
Tiltaksvurdering Menneske 3 0
Maskinerog ut 2 0
. . Ytre milja 1 0
Forslag til nye tiltak Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
6 Brannvern
Beskrivelse Risikovurdering
-- For-- -- Etter --
Eksisterende barriere Sannsynlighet 0 0
Tiltaksvurdering Konsekvenser
Menneske 0 0
. . Maskinerogui 0 0
Forslag til nye tiltak Ytre milj 0 0
Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0

6.1 Alarm



Beskrivelse Risikovurdering
Alarmsystem gar i dag ikke direkte til brannvesen. Ansvar for alarm gar

; : --For-- -- Etter --
kun til vakt. Det er kun en person som blir varslet ved alarm utenom
normal arbeidstid, noe som kan fare til forsinkelser og eskalering ved en Sannsynlighet 1 0
eventuell starre brann

Konsekvenser
Eksisterende barriere Menneske 2 0
Maskinerog ut 2 0
Tiltaksvurdering Ytre miljg 2 0
Produkt 0 0
. . Produksjon 0 0
Forslag til nye tiltak Omdgmme 0 0
6.2 Slukking
Beskrivelse Risikovurdering
Det er ikke automatisk overrisling eller slukking ved alarm for brann. Dette For Etter
kan ikke gjennomfares for hele fabrikkomradet. —rer- - rer—
) . Sannsynlighet 1 0
Eksisterende barriere
Varsling ved alarm, initiell slukking og tilkalling av brannvesen Konsekvenser
Tiltaksvurdering Menneske 1 0
Maskinerog ui 1 0
Ytre miljg 1 0
Forslag til nye tiltak Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
7 Elektriske og automasjonssystemer
Beskrivelse Risikovurdering
--For-- -- Etter --
Eksisterende barriere Sannsynlighet 0 0
Tiltaksvurdering Konsekvenser
Menneske 0 0
. . Maskinerogui 0 0
Forslag til nye tiltak Yire milig 0 0
Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
7.1 Nadstopp deksel
Beskrivelse Risikovurdering
Det er vanligvis montert stoppbrytere pa deksel pa roterende utstyr som
- For-- -- Etter --
for eksempel transportskruer.
Noe av det roterende utstyret mangler slike stoppbrytere Sannsynlighet 1 0
Eksisterende barriere Konsekvenser
Menneske 3 0
Tiltaksvurdering Maskinerog ut 2 0
Ytre miljg 1 0
. . Produkt 0 0
Forslag til nye tiltak Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0

7.2 Lasing av brytere



Beskrivelse
Ved vedlikehold av utstyr skal det elektriske anlegget frakobles med lokal

Risikovurdering

. --For-- -- Etter --
bryter eller i elektro styreskap.
Slike brytere skal Idses mens vedlikehold pagar, for & unnga at utstyret Sannsynlighet 1 0
tilkobles stram ved uhell eller misforstaelse.
Konsekvenser
De fleste av bryterne er lasbare, men noen er fortsatt ikke lasbare. Selv Menneske 3 0
om laser er tilgjengelige brukes ikke disse i tilstrekkelig grad Maskiner og uli 1 0
. . Ytre miljo 1 0
Chsiorenda o ot 00
) Produksjon 0 0
Tiltaksvurdering Omdgmme 0 0
Forslag til nye tiltak
7.3 El skap og motorer
Beskrivelse Risikovurdering
El skap / styreskap er i prinsippet tilgjengelig for alt personell. Noen av —For— - Etter —
skinnene i elskap er ikke beskyttet, og kan lett bergres
Motordeksel mangler noen steder Sannsynlighet 2 0
Ikke alle som har behov for & apne elskap har sikringskurs. Konsekvenser
Menneske 3 . 0
Skap og motorer bgr ha arlig ettersyn med risikoanalyse Maskiner og ui 2 0
. . Ytre milja 1 0
Eksisterende barriere Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Tiltaksvurdering Omdgmme 0 0
Forslag til nye tiltak
7.4 Brann i elektrisk utstyr
Beskrivelse Risikovurdering
Darlig vedlikehold av elektrisk utstyr kan fare til brann. —For— - Etter —
Eksisterende bgrriere Sannsynlighet 1 0
Kontroll og vedlikehold. IR kamera benyttes
Konsekvenser
Tiltaksvurdering
Menneske 2 0
Maskinerog ui 2 0
Forslag til nye tiltak Ytre miljg 1 0
Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
8 Diverse
Beskrivelse Risikovurdering
--For-- -- Etter --
Eksisterende barriere Sannsynlighet 0 0
Tiltaksvurdering Konsekvenser
Menneske 0 0
. . Maskinerogui 0 0
Forslag til nye tiltak Ytre milje 0 0
Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0

8.1 Indre milje



Beskrivelse Risikovurdering

Lukt, stey og fuktighet kan skape darlig indre milja.

Det er oppdaget mugg i og pa enkelte vegger i oppholdsrom - For-—- — Efter—
Sannsynlighet 1 0
Eksisterende barriere ynig
Verneutstyr Konsekvenser
Tiltaksvurdering Menneske 2 0
Maskinerog ut 2 0
. ) Ytre miljg 1 0
Forslag til nye tiltak Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
8.2 Utstyr
Beskrivelse Risikovurdering
Det brukes mange typer verktay, maleinstrumenter og sikkerhetsutstyr i —For— - Efter —
daglig arbeid og vedlikehold. Kvalitet p& dette utstyret er avgjgrende for
sikkerhet generelt. Sannsynlighet 1 0
Eksisterende barriere Konsekvenser
Menneske 2 0
Tiltaksvurdering Maskiner og ut 1 0
Ytre miljg 1 0
. . Produkt 0 0
Forslag til nye tiltak Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
8.3 Organisasjon og ansvar
Beskrivelse Risikovurdering
Det er en rekke arbeidsoppgaver som skal ivaretas, noe som krever klare
) . o= ; ; --For-- -- Etter --
ansvarsbeskrivelser i organisasjon. Det kan virke som om disse grensene
er noe flytende, som for eksempel drift av renseanlegg Sannsynlighet 1 0
Eksisterende barriere Konsekvenser
Menneske 1 0
Tiltaksvurdering Maskinerog ul 1 0
Ytre miljg 1 0
Forslaa til iitak Produkt 0 0
orslag til nye tilta Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
8.4 Truck kjoring
Beskrivelse Risikovurdering
Det foregar utstrakt truck kjering pd omradet. Skader pa utstyr og
) -- For-- -- Etter --
personell kan lett oppsta ved uoppmerksomhet
S lighet 1 0
Eksisterende barriere annsyniighe
Truckfarerkurs, beskyttelse av utstyr Konsekvenser
Tiltaksvurdering Menneske 2 0
Maskinerog ui 2 0
Ytre miljg 1 0
Forslag til nye tiltak Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0

9 Mottak av varer og tjenester



Beskrivelse Risikovurdering

--For-- -- Etter --
Eksisterende barriere Sannsynlighet 0 0
Tiltaksvurdering Konsekvenser
Menneske 0 0
. . Maskinerogui 0 0
Forslag til nye tiltak Yire milj 0 0
Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
9.1 Utredes internt
Beskrivelse Risikovurdering
-- Fgr-- - Etter --
Eksisterende barriere Sannsynlighet 0 0
Tiltaksvurdering Konsekvenser
Menneske 0 0
. . Maskinerogui 0 0
Forslag til nye tiltak Ytre milj 0 0
Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
10 Handtering av ulykker og skader
Beskrivelse Risikovurdering
--For-- -- Etter --
Eksisterende barriere Sannsynlighet 0 0
Tiltaksvurdering Konsekvenser
Menneske 0 0
. . Maskinerogui 0 0
Forslag til nye tiltak Yire milig 0 0
Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0
10.1 Utredes internt
Beskrivelse Risikovurdering
-- Fgr-- - Etter --
Eksisterende barriere Sannsynlighet 0 0
Tiltaksvurdering Konsekvenser
Menneske 0 0
. . Maskinerogui 0 0
Forslag til nye tiltak Ytre milj 0 0
Produkt 0 0
Produksjon 0 0
Omdgmme 0 0



TILTAK



